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Óâàæàåìûé ïîêóïàòåëü!
Áëàãîäàðèì Âàñ çà âûáîð òóðíèêåòà íàøåãî ïðîèçâîäñòâà.

Êîìïàíèÿ ZubriX, êàê èçãîòîâèòåëü ïðèîáðåòåííîãî Âàìè òóðíèêåòà, ãàðàíòèðóåò, ÷òî
èçäåëèå ïðîñëóæèò Âàì äîëãî è íàäåæíî ïðè ñîáëþäåíèè ïðàâèë óñòàíîâêè, ïîäêëþ÷åíèÿ è
ýêñïëóàòàöèè.

Íàñòîÿùåå Ðóêîâîäñòâî ÿâëÿåòñÿ ýêñïëóàòàöèîííûì äîêóìåíòîì, îáúåäèíåííûì ñ
èíñòðóêöèÿìè ïî ìîíòàæó è ïîäêëþ÷åíèþ òóðíèêåòà «TTM», à òàêæå ðåãëàìåíòîì 
òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ, è ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ îáÿçàòåëüíîãî îçíàêîìëåíèÿ ÈÒÐ è 
ðàáî÷èõ â êà÷åñòâå ðóêîâîäÿùåãî ìàòåðèàëà ïðè óñòàíîâêå òóðíèêåòà è åãî äàëüíåéøåé 
ýêñïëóàòàöèè.

Â íàñòîÿùåì Ðóêîâîäñòâå ïîñëåäîâàòåëüíî èçëîæåíû õàðàêòåðèñòèêè è óñòðîéñòâî òóðíèêåòà,
îïåðàöèè ìîíòàæà è ðåêîìåíäàöèè ïî åãî êîððåêòíîé óñòàíîâêå, à òàêæå îñîáåííîñòè
ðàçëè÷íûõ âàðèàíòîâ ïîäêëþ÷åíèÿ òóðíèêåòà. 

1 ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÅ

Òóðíèêåò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îãðàíè÷åíèÿ ïðîõîäà ëþäåé â ñëó÷àå, êîãäà íåîáõîäèìà ïðîâåðêà 
ïðàâà âõîäà è âûõîäà äëÿ êàæäîãî ïðîõîäÿùåãî. Îñíîâíàÿ çàäà÷à òóðíèêåòà — ñîçäàòü 
ôèçè÷åñêóþ ïðåãðàäó ïåðåä ÷åëîâåêîì, äî åãî àâòîðèçàöèè. Ïðèìåíÿåòñÿ íà ïðîõîäíûõ 
ïðîìûøëåííûõ ïðåäïðèÿòèé, â áàíêàõ, ó÷åáíûõ è àäìèíèñòðàòèâíûõ çàâåäåíèÿõ, âîêçàëàõ, 
àýðîïîðòàõ è ò.ï.

Êîëè÷åñòâî òóðíèêåòîâ, íåîáõîäèìîå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ áûñòðîãî è óäîáíîãî ïðîõîäà ëþäåé, 
ðåêîìåíäóåòñÿ îïðåäåëÿòü èñõîäÿ èç ðàñ÷åòà ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè òóðíèêåòà.
Ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü ïî îäíîìó òóðíèêåòó íà êàæäûå 500 ÷åëîâåê, ðàáîòàþùèõ èëè 
ó÷àùèõñÿ â îäíó ñìåíó.

3

ÒÓÐÍÈÊÅÒ «ТTM-02»



2 ÓÑËÎÂÈß ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

Òóðíèêåò ïî óñòîé÷èâîñòè ê âîçäåéñòâèþ êëèìàòè÷åñêèõ ôàêòîðîâ ñîîòâåòñòâóåò óñëîâèÿì 
ÓÕÏ4 ïî ÃÎÑÒ 15150-69 (äëÿ ýêñïëóàòàöèè â ïîìåùåíèÿõ ñ èñêóññòâåííî ðåãóëèðóåìûìè 
êëèìàòè÷åñêèìè óñëîâèÿìè). Ýêñïëóàòàöèÿ òóðíèêåòà ðàçðåøàåòñÿ ïðè òåìïåðàòóðå 
îêðóæàþùåãî âîçäóõà îò +1°Ñ äî +50°Ñ è îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè âîçäóõà äî 80% ïðè 
+25°Ñ.

2 ÓÑËÎÂÈß ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

3 ÒÐÅÁÎÂÀÍÈß ÏÎ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ

Ïî ñïîñîáó çàùèòû ÷åëîâåêà îò ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì èçäåëèå îòíîñèòñÿ ê êëàññó 3 
ïî ÃÎÑÒ IEC 61140-2012. Êîíñòðóêöèÿ èçäåëèÿ îáåñïå÷èâàåò áåçîïàñíîñòü ëþäåé ïðè 
ìîíòàæå è ýêñïëóàòàöèè.

Ïðè âûïîëíåíèè ìîíòàæíûõ ðàáîò èñïîëüçóéòå ñðåäñòâà èíäèâèäóàëüíîé çàùèòû 
ãëàç è îðãàíîâ äûõàíèÿ îò ïûëè, îáðàçóþùåéñÿ ïðè øòðîáëåíèè ñòåí.

Ìîíòàæ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ñëåäóåò ïðîâîäèòü ñ ñîáëþäåíèåì ìåð áåçîïàñíîñòè, 
ïðèâåäåííûõ â åãî ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè.

Ïðè ýêñïëóàòàöèè òóðíèêåòà íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü îáùèå ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè ïðè 
èñïîëüçîâàíèè ýëåêòðè÷åñêèõ óñòàíîâîê

Çàïðåùàåòñÿ ýêñïëóàòèðîâàòü òóðíèêåò â óñëîâèÿõ, íå ñîîòâåòñòâóþùèõ òðåáîâàíèÿì 
ðàçäåëà 2 «Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè».

Çàïðåùàåòñÿ ýêñïëóàòèðîâàòü òóðíèêåò ñ èñòî÷íèêîì ïèòàíèÿ, íàïðÿæåíèå êîòîðîãî 
îòëè÷àåòñÿ îò óêàçàííîãî â ðàçäåëå 5 «Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè».

Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ñëåäóåò ýêñïëóàòèðîâàòü ñ ñîáëþäåíèåì ìåð áåçîïàñíîñòè, 
ïðèâåäåííûõ â åãî ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè.
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4 ÊÐÀÒÊÎÅ ÎÏÈÑÀÍÈÅ 

Òóðíèêåòû «TTM»- ýòî íåäîðîãîå ðåøåíèå äëÿ îðãàíèçàöèè êîíòðîëÿ äîñòóïà íà îáúåêòàõ, ãäå 

â ðàâíîé ñòåïåíè âàæíû íàäåæíîñòü êîíñòðóêöèè è âûñîêàÿ ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü.

Áåçîïàñíîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ äëÿ ÷åëîâåêà - 12Â.

Äîëãîâå÷íûé áëîêèðóþùèé ìåõàíèçì ïîçâîëÿåò äîáèòüñÿ äëèòåëüíîé áåçîòêàçíîé 
ðàáîòû òóðíèêåòà ïðè èíòåíñèâíîì èñïîëüçîâàíèè.

Êîìôîðò ïðîõîäà îáåñïå÷èâàåòñÿ áëàãîäàðÿ íàëè÷èþ ãèäðàâëè÷åñêîé äåìïôèðîâàíèÿ â 
ñî÷åòàíèè ñ ìåõàíèçìîì àâòîìàòè÷åñêîãî äîâîðîòà ñèñòåìû.

Òóðíèêåòû ìîãóò ðàáîòàòü êàê îò ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, òàê è â ñîñòàâå 
ëþáîé ÑÊÓÄ.

Êîíòðîëëåð òóðíèêåòà èìååò âõîä äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñèñòåìå ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè.

Òóðíèêåò èìååò íèçêîå ýíåðãîïîòðåáëåíèå íå áîëåå 6Âò.

Ôóíêöèÿ îïîâåùåíèÿ ïðè íåñàíêöèîíèðîâàííîì ïðîõîäå.

Íå òðåáóåò îñîáûõ äåéñòâèé äëÿ ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà ïðè îòêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ, ïðîõîä 
ðàçáëîêèðóåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè.

Íàëè÷èå äàò÷èêîâ ôèêñàöèè ôàêòà ïðîõîäà è íàïðàâëåíèÿ ïðîõîäà.
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Òàáëèöà 1 Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè òóðíèêåòà

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ òóðíèêåòà (ïîñòîÿííîãî òîêà) 12 Â

Ñðåäíèé òîê â ðåæèìå îæèäàíèÿ íå áîëåå 0.5 À

Ìàêñèìàëüíûé ïîòðåáëÿåìûé òîê íå áîëåå 1.5 À

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû òóðíèêåòà áåç ïëàíîê (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà) 890 õ 268 õ 1053 ìì

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû òóðíèêåòà ñ ïëàíêàìè (äëèíà õ øèðèíà õ âûñîòà):
- 500 ìì
- 650 ìì

890 x 756 x 1053 ìì
53926 x 901 x 10  ìì

Ðåêîìåíäóåìàÿ øèðèíà ïðîõîäà 700 ìì

Ìàññà òóðíèêåòà (íåòòî) íå áîëåå 45 êã

Òèï çàïèðàþùåãî ìåõàíèçìà íîðìàëüíî - îòêðûòûé

Ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü òóðíèêåòà â ðåæèìå ñâîáîäíîãî ïðîõîäà 60 ÷åë/ìèí

Ïðîïóñêíàÿ ñïîñîáíîñòü òóðíèêåòà â ðåæèìå îäíîêðàòíîãî ïðîõîäà 35 ÷åë/ìèí

Ôóíêöèÿ àâòîìàòè÷åñêîé ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà ïî ñèãíàëó «òðåâîãà» åñòü

Ñðåäíÿÿ íàðàáîòêà íà îòêàç 5 ìëí ïðîõîäîâ

Ñðåäíèé ñðîê ñëóæáû 12 ëåò

Äèàïàçîí òåìïåðàòóð, °Ñ:
- ýêñïëóàòàöèÿ
- òðàíñïîðòèðîâêà è õðàíåíèå

+1…+50
+1…+50

Ñòåïåíü çàùèòû êîðïóñà IP 41 no EN 60529

5 ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè òóðíèêåòà «TTM-02» ïðèâåäåíû â òàáëèöå 1.
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890*

10
53

756*

268

* Ñ ïëàíêàìè 500 ìì

Ðèñóíîê 5.1 Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû òóðíèêåòà «TTM-02»

6 ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎ ÒÓÐÍÈÊÅÒÀ

Âíåøíèé âèä êîìïàêòíîãî òóðíèêåòà «TTM-02» è ñîñòàâ åãî îñíîâíûõ ýëåìåíòîâ ïðåäñòàâëåí
íà ðèñóíêå 6.1.

Ñâåòîäèîäíûé èíäèêàòîð

Êîíòðîëëåð óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòîì

Âíóòðåííèé ìåõàíèçì ÒÌ-02

Çàìîê

Ïðåãðàæäàþùàÿ ïëàíêà

Êðûøêà êîðïóñà

Êîðïóñ òóðíèêåòà

Ðèñóíîê 6.1 Âíåøíèé âèä òóðíèêåòà «TTM-02»
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6.1 Êîðïóñ òóðíèêåòà

Êîðïóñ òóðíèêåòà âûïîëíåí èç êîíñòðóêöèîííîé ñòàëè ñ ïîëèìåðíûì ïîêðûòèåì. Ìîäóëüíàÿ 
êîíñòðóêöèÿ êîðïóñà îáåñïå÷èâàåò áûñòðûé è óäîáíûé äîñòóï ê âíóòðåííèì óçëàì òóðíèêåòà, â 
çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè îáëåã÷àÿ ìîíòàæ è îáñëóæèâàíèå ìåõàíèçìà.

Îñíîâíûå óçëû êîðïóñà ïîêàçàíû íà ðèñóíêå 6.1.1.

Çàäíÿÿ ïàíåëü

Êðåïëåíèÿ çàãëóøêè

Çàãëóøêà

Êðûøêà

Êàðêàñ òóðíèêåòà

Âíåøíÿÿ ïàíåëü

Âíóòðåííÿÿ ïàíåëü

Ëèöåâàÿ ïàíåëü

Ðèñóíîê 6.1.1 Óñòðîéñòâî êîðïóñà òóðíèêåòà

6.2 Ìåõàíèçì òóðíèêåòà

Íîìåðà ïîçèöèé â ïóíêòå 6.2. äàííîãî Ðóêîâîäñòâà óêàçàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ ðèñóíêîì 6.2.1.

Òóðíèêåòû ñåðèè «TTM-02» îñíàùàþòñÿ âíóòðåííèì ìåõàíèçìîì AT-020. Ïðîñòàÿ è 

íàäåæíàÿ ìåõàíèêà îáåñïå÷èâàåò äëèòåëüíóþ áåçîòêàçíóþ ðàáîòó òóðíèêåòà, íàðÿäó ñ 
ýòèì óçëû ìåõàíèçìà îáåñïå÷èâàþò îðãàíèçàöèþ êîìôîðòíîãî è áåçîïàñíîãî ïðîõîäà ÷åðåç 
òóðíèêåò.
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Ìåõàíèçì àâòîìàòè÷åñêîé ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà (1) ñëóæèò äëÿ ìãíîâåííîãî ñêëàäûâàíèÿ
ïëàíîê «Àíòèïàíèêà», ÷òî ïîçâîëÿåò îðãàíèçîâàòü áåñïðåïÿòñòâåííûé ïðîõîä ÷åðåç òóðíèêåò
â ýêñòðåííîé ñèòóàöèè. Ðàáîòîé ìåõàíèçìà àâòîìàòè÷åñêîé ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà óïðàâëÿåò
êîíòðîëëåð òóðíèêåòà è ïðè ïîÿâëåíèè ñèãíàëà «òðåâîãà» îò ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè ÏÄÓ èëè
ÑÊÓÄ, ðàçáëîêèðóåò ïðîõîä ÷åðåç òóðíèêåò.

Ìåõàíèçì AT-020 îñíàùåí îïòè÷åñêèìè äàò÷èêàìè (2), ñîâìåñòíî ñ êîíòðîëüíûì êîëüöîì 
(5) îíè îñóùåñòâëÿþò ôèêñàöèþ ôàêòà ïðîõîäà è íàïðàâëåíèå ïðîõîäà.

Çà ñ÷åò ãèäðàâëè÷åñêîé äåìïôåðíîé ñèñòåìû (3) è ìåõàíèçìà àâòîìàòè÷åñêîãî äîâîðîòà
(6,7,8), îáåñïå÷èâàåòñÿ ïëàâíàÿ è áåñøóìíàÿ ðàáîòà òóðíèêåòà.

Òèï ìåõàíèçìà òóðíèêåòà - íîðìàëüíî îòêðûòûé, ìåõàíèçì áëîêèðîâêè ïðîõîäà (4) â ðåæèìå
ðàçðåøåííîãî ïðîõîäà â âûáðàííîì íàïðàâëåíèè èëè ïðè àâòîðèçîâàííîì ïðîõîäå -
îòêëþ÷åí. Áëîêèðîâêà ïðîõîäà ïðîèñõîäèò ïðè ðåãèñòðàöèè îïòè÷åñêèìè äàò÷èêàìè
äâèæåíèÿ ïëàíîê â ðåæèìå çàïðåòà ïðîõîäà îò ÏÄÓ è îòñóòñòâèÿ ôàêòà àâòîðèçàöèè
ïîëüçîâàòåëÿ îò ÑÊÓÄ.

Ðèñóíîê 6.2.1 Âíóòðåííèé ìåõàíèçì AÒ-020 òóðíèêåòà «TTM-02»
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Ìåõàíèçì àâòîìàòè÷åñêîé ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà

Îïòè÷åñêèå äàò÷èêè

Ãèäðàâëè÷åñêàÿ äåìïôèðóþùàÿ ñèñòåìà

Ìåõàíèçì áëîêèðîâêè ïðîõîäà

Êîíòðîëüíîå êîëüöî

Ðîëèê äîâîä÷èêà

Êðîíøòåéí äîâîä÷èêà

Ïðóæèíà äîâîä÷èêà

6.3 Êîíòðîëëåð óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòîì

Êîíòðîëëåð óïðàâëåíèÿ ðàñïîëàãàåòñÿ âíóòðè êîðïóñà òóðíèêåòà, îñóùåñòâëÿåò óïðàâëåíèå
èñïîëíèòåëüíûìè óñòðîéñòâàìè òóðíèêåòà, àíàëèçèðóåò ñèãíàëû äàò÷èêîâ íàïðàâëåíèÿ
ïðîõîäà, ïîçâîëÿåò èíòåãðèðîâàòüñÿ ñ ÑÊÓÄ ñòîðîííèõ ïðîèçâîäèòåëåé, ïîääåðæèâàåò
ïîäêëþ÷åíèå ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ è ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè.

Âíóòðåííèå óñòðîéñòâà ïîäêëþ÷àþòñÿ ñîãëàñíî ñõåìå ñîåäèíåíèé (ñì. ïðèëîæåíèå 4).

Âîçìîæíî ïîäêëþ÷åíèå àâòîíîìíîãî êîíòðîëëåðà AT-002A

Íà ïëàòå êîíòðîïëåðà ðàñïîëîæåíû (ñì. ðèñóíîê 6.3.1):

XP6 (indication) - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè èíäèêàöèè;

XP7 (sensors) - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ îïòè÷åñêèõ äàò÷èêîâ íàïðàâëåíèÿ
ïðîõîäà;

XP8 - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äàò÷èêîâ ôèêñàöèè ôàêòà
íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà;

XP10 (magnet) - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ýëåêòðîìàãíèòà ìåõàíèçìà
àâòîìàòè÷åñêîé ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà;

XP9 (engine) - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ëèíåéíîãî ýëåêòðîìàãíèòà
ìåõàíèçìà áëîêèðîâêè ïðîõîäà;

XP2 - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.

XP5 - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óïðàâëÿþùèõ óñòðîéñòâ - ÏÄÓ óïðàâëÿþùèõ
âûõîäîâ îò ÑÊÓÄ;
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Óñòàíîâêà ïîëîæåíèÿ ïåðåêëþ÷àòåëÿ äîëæíà îñóùåñòâëÿòüñÿ ñ îòêëþ÷åííûì ïèòàíèåì.

XP11 -  êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñèãíàëà «Òðåâîãà» îò ñîïðÿæåííûõ ñèñòåì 
àâòîìàòè÷åñêîé ñèãíàëèçàöèè;

XP4 - êëåììíàÿ êîëîäêà âûõîäîâ ñèãíàëîâ ôàêòà ïðîõîäà â íàïðàâëåíèè 1 è 2;

XP3 - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèðåíû îïîâåùåíèÿ î íåñàíêöèîíèðîâàííîì 
ïðîõîäå;

XP1 - ñåðâèñíûé ðàçúåì;

Sw1 - áëîê ïåðåêëþ÷àòåëåé:

«BÎÎÒ» - ïåðåêëþ÷àòåëü ñåðâèñíûé, äîëæåí íàõîäèòüñÿ â ïîëîæåíèå «ON»,

«PLRTY» - ïåðåêëþ÷àòåëü óñòàíàâëèâàåò àêòèâíûé óðîâåíü ñèãíàëà íà âûõîäàõ ôàêòà 
íàïðàâëåíèÿ ïðîõîäà. Ïåðåêëþ÷àòåëü â ïîëîæåíèè «ON» - íèçêèé óðîâåíü ñèãíàëà, «OFF» - 
âûñîêèé óðîâåíü ñèãíàëà.

Ðèñóíîê 6.3.1 Êîíòðîëëåð óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòîì «AT-002B»
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6.4 Èíäèêàöèÿ òóðíèêåòà

Ïàíåëü èíäèêàöèè âûïîëíåíà â âèäå ñòðåëî÷åê èç àêðèëîâîãî ñòåêëà. Ñâåòîâûå èíäèêàòîðû 
ïîêàçûâàþò ðåæèìû ðàáîòû òóðíèêåòà, îïèñàíèå ðåæèìîâ íà ðèñóíêå 6.4.1.

«ïðîõîä âïðàâî» ñîîòâåòñòâóåò íàïðàâëåíèþ ¹1
«ïðîõîä âëåâî» ñîîòâåòñòâóåò íàïðàâëåíèþ ¹2

Ðèñóíîê 6.4.1 Ðåæèìû èíäèêàöèè òóðíèêåòà

Ðèñóíîê 6.4.2 Âíåøíèé âèä ïàíåëè èíäèêàöèè
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Ïðåãðàæäàþùèå ïëàíêè èçãîòàâëèâàþòñÿ â äâóõ èñïîëíåíèÿõ: ñ ïðèìåíåíèåì êðóãëîé òðóáû 
38 ìì èç ñòàëè ñ ïîëèìåðíûì ïîêðûòèåì èëè èç øëèôîâàííîé íåðæàâåþùåé ñòàëè.

Âíåøíèé âèä è óñòðîéñòâî ñòàíäàðòíûõ ïðåãðàæäàþùèõ ïëàíîê ïðåäñòàâëåí íà ðèñóíêå 6.5.1.

6.5 Ïðåãðàæäàþùèå ïëàíêè

Ðèñóíîê 6.5.1 Ïðåãðàæäàþùàÿ ïëàíêà

Òóðíèêåò îñíàùåí âíóòðåííèì ìåõàíèçìîì ñ ñèñòåìîé àâòîìàòè÷åñêîé ðàçáëîêèðîâêè 
ïðîõîäà. Ðàçáëîêèðîâêîé ïðîõîäà óïðàâëÿåò êîíòðîëëåð òóðíèêåòà, è ïðè ïîÿâëåíèè íèçêîãî 
óðîâíÿ ñèãíàëà íà âõîäå «ALRM» ðàçáëîêèðóåò ïðîõîä ÷åðåç òóðíèêåò, ïðåãðàæäàþùèå ïëàíêè 
îïóñêàþòñÿ âíèç.

6.5.2 Ïðèíöèï ðàáîòû àâòîìàòè÷åñêîé ñèñòåìû ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà
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Âîçâðàò ïðåãðàæäàþùèõ ïëàíîê â ïîëîæåíèå áëîêèðîâêè ïðîõîäà îñóùåñòâëÿåòñÿ âðó÷íóþ, 
ïðè îòñóòñòâèè ñèãíàëà òðåâîãà íà âîäå «ALRM» êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà.

Äëÿ óñòàíîâêè ïëàíîê íåîáõîäèìî ðóêîé äîâåñòè ïëîòíîñòü ïëàíêó â ñòîðîíó òóðíèêåòà äî 
óïîðà è ïîäíÿòü â êðàéíåå âåðõíåå ïîëîæåíèå, ïëàíêà çàôèêñèðóåòñÿ â ïîëîæåíèè áëîêèðîâêè 
ïðîõëàäà àâòîìàòè÷åñêè.

Ðèñóíîê 6.5.3 Óñòàíîâêà ïëàíîê â ïîëîæåíèå áëîêèðîâêè ïðîõîäà

6.6 Ïóëüò äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ

Óïðàâëåíèå òóðíèêåòîì ìîæåò îñóùåñòâëÿòüñÿ ïðè ïîìîùè ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåèÿ. 
Íà ðèñóíêå 6.1.1 ïîêàçàí âíåøíèé âèä ìîäèôèêàöèé ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ.

Íå äîïóñêàåòñÿ ýêñïëóàòàöèÿ èçäåëèÿ â íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè îò èñòî÷íèêîâ 
ýëåêòðîìàãíèòíîãî èçëó÷åíèÿ
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Ïóëüò äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà ÷åðåç òóðíèêåò 
â òðåáóåìîì íàïðàâëåíèè, à òàêæå äëÿ óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîìàãíèòíûì çàìêîì ìåõàíèçìà 
ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà.

ÏÄÓ ðàáîòàåò òîëüêî â ðåæèìå ñâîáîäíîãî ïðîõîäà — íàïðàâëåíèå îòêðûâàåòñÿ, ïîêà 
óäåðæèâàåòñÿ êíîïêà, çàêðûâàåòñÿ ïðè ïîâòîðíîì íàæàòèè, à ñîñòîÿíèå ïîêàçûâàþò 
ñâåòîäèîäû: çåë¸íûé — îòêðûòî, êðàñíûé — çàêðûòî.

Îí âûïîëíåí â âèäå íåáîëüøîãî íàñòîëüíîãî ïðèáîðà â êîðïóñå èç óäàðîïðî÷íîãî ABS-
ïëàñòèêà.

Íà ëèöåâîé ïàíåëè êîðïóñà ÏÄÓ òóðíèêåòà ðàñïîëîæåíû òðè êíîïêè ñ âñòðîåííûìè 
èíäèêàòîðàìè. Êàæäàÿ èç êíîïîê ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ðàçáëîêèðîâêè/áëîêèðîâêè òóðíèêåòà â 
âûáðàííîì íàïðàâëåíèè, à òàêæå äëÿ àêòèâàöèè àâòîìàòè÷åñêîãî îïóñêàíèÿ ïðåãðàæäàþùåé 
ïëàíêè.

ÏÄÓ ïîäêëþ÷àåòñÿ ê âõîäàì êîíòðîëëåðà óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòîì «IN1H», «IN2H», «ALRM». 
Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó ÏÄÓ, âõîä êîíòðîëëåðà çàìûêàåòñÿ íà çåìëþ «GND», 
ìèêðîêîíòðîëëåð ïëàòû óïðàâëåíèÿ îòñëåæèâàåò ñîñòîÿíèå âõîäîâ è, ïðè ïîÿâëåíèè ñèãíàëà 
íèçêîãî óðîâíÿ íà âõîäàõ «IN1H», «IN2H» ïîäàåò ñèãíàë ðàçáëîêèðîâàòü ïðîõîä â 
ñîîòâåòñòâóþùåì íàïðàâëåíèè. Ïðè íèçêîì óðîâíå ñèãíàëà íà âõîäå êîíòðîëëåðà «ALRM» 
âêëþ÷èòñÿ ðåæèì «òðåâîãà», ïðîõîä ÷åðåç òóðíèêåò áóäåò ðàçáëîêèðîâàí, ïðåãðàæäàþùèå 
ïëàíêè àâòîìàòè÷åñêè îïóñòÿòñÿ.

Êîíòðîëëåð òóðíèêåòà ïîääåðæèâàåò ïîòåíöèàëüíûé ðåæèì óïðàâëåíèÿ, ò.å. ïðîõîä ÷åðåç 
òóðíèêåò áóäåò ðàçáëîêèðîâàí íà âðåìÿ, ðàâíîå óïðàâëÿþùåìó ñèãíàëó íà âõîäàõ «IN1H» è 
«IN2H».
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6.7 Ìîäóëü äàò÷èêîâ íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà

Ðèñóíîê 6.6.1 Âíåøíèé âèä ÏÄÓ «AT-024T»

Êíîïêà ðàçáëîêèðîâàòü ïðîõîä â íàïðàâëåíèè 1

Êíîïêà ðàçáëîêèðîâàòü ïðîõîä â íàïðàâëåíèè 2

Êíîïêà âêëþ÷åíèÿ ðåæèìà «Òðåâîãà»

Äàò÷èêè íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà ðàñïîëàãàþòñÿ â êîðïóñå òóðíèêåòà ñî ñòîðîíû çîíû 
ïðîõîäà. Ñëóæàò äëÿ ôèêñàöèè íåñàíêöèîíèðîâàííîãî (íå àâòîðèçîâàííîãî) ïðîõîäà ÷åðåç 
òóðíèêåò, ïðè ôèêñàöèè ôàêòà íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà êîíòðîëëåð óïðàâëåíèÿ 
òóðíèêåòîì âêëþ÷àåò ñèðåíó è ñâåòîâîå îïîâåùåíèå. 

Ìîäóëü äàò÷èêîâ ïî óñòîé÷èâîñòè ê âîçäåéñòâèþ êëèìàòè÷åñêèõ ôàêòîðîâ ñîîòâåòñòâóåò 
óñëîâèÿì ÓÕË4 ïî ÃÎÑÒ 15150–69 (äëÿ ýêñïëóàòàöèè â ïîìåùåíèÿõ ñ èñêóññòâåííî 
ðåãóëèðóåìûìè êëèìàòè÷åñêèìè óñëîâèÿìè). Ýêñïëóàòàöèÿ êîíòðîëëåðà ðàçðåøàåòñÿ ïðè 
òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî âîçäóõà îò 0°C äî +50°C è îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè âîçäóõà äî 80% 
ïðè +25°C.
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Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

ÈÊ äàò÷èêè

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (ïîñòîÿííîãî òîêà), Â 5

Ìàêñèìàëüíûé òîê ïîòðåáëåíèÿ, À íå áîëåå 100 ìÀ

Äàëüíîñòü ôèêñàöèè îáúåêòà, ì äî 0.8

Òåìïåðàòóðà ýêñïëóàòàöèè, °Ñ 0… +50

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì 48x22

Èçëó÷àòåëü çâóêà (ñèðåíà)

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ (ïîñòîÿííîãî òîêà), Â 12

Ìàêñèìàëüíûé òîê ïîòðåáëåíèÿ, À äî 1

Óðîâåíü ãðîìêîñòè çâóêà, Äá 110

Òåìïåðàòóðà ýêñïëóàòàöèè, °Ñ 0 … +50

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ìì 50x48

Ìîäóëü äàò÷èêîâ íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà ñîñòîèò èç äâóõ èíôðàêðàñíûõ äàò÷èêîâ, 
èçëó÷àòåëÿ çâóêà (ñèðåíû) è ëàìïû. Ïîäêëþ÷àþòñÿ óñòðîéñòâà ìîäóëÿ íåïîñðåäñòâåííî ê 
êîíòðîëëåðó óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòîì.

ÈÊ-äàò÷èêè ðàñïîëàãàþòñÿ â íèæíåé ÷àñòè òóðíèêåòà è ñåíñîðàìè íàïðàâëåíû â çîíó ïðîõîäà 
÷åðåç òóðíèêåò. Â ìîìåíò îñóùåñòâëåíèÿ íå àâòîðèçîâàííîãî ïðîõîäà (ïðîõîä ÷åðåç òóðíèêåò 
çàáëîêèðîâàí), îáúåêò ïåðåñåêàåò ðàáî÷óþ çîíó äàò÷èêîâ, êîòîðûå â ñâîþ î÷åðåäü, ïîñûëàþò 
ñèãíàë òðåâîãè íà êîíòðîëëåð òóðíèêåòà, â ñëåäóþùèé ìîìåíò âêëþ÷àåòñÿ çâóêîâàÿ 
ñèãíàëèçàöèÿ, îïîâåùàþùàÿ î íåñàíêöèîíèðîâàííîì ïðîõîäå.

Îòêëþ÷åíèå çâóêîâîãî è ñâåòîâîãî ñèãíàëîâ ïðîèñõîäèò ïî èñòå÷åíèè 60 ñåêóíä ñ ìîìåíòà 
ôèêñàöèè íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà èëè ïðè ðàçáëîêèðîâêå ïðîõîäà ÷åðåç òóðíèêåò â 
ëþáîì íàïðàâëåíèè.
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ÈÊ-äàò÷èêè

Ðèñóíîê 6.7.1 Óñòðîéñòâî ÈÊ-äàò÷èêîâ

Êàáåëü âíåøíèõ ïîäêëþ÷åíèé

Êîðïóñ äàò÷èêà

Ãàéêè äëÿ êðåïëåíèÿ äàò÷èêà

Ëèíçà ñåíñîðîâ

Ðåãóëèðîâêà äàëüíîñòè îáíàðóæåíèÿ îáúåêòà

Ñâåòîäèîäíûé èíäèêàòîð

Êàáåëü âíåøíèõ ïîäêëþ÷åíèé ñëóæèò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ äàò÷èêîâ ê êîíòðîëëåðó óïðàâëåíèÿ 
òóðíèêåòîì, íàçíà÷åíèå ïðîâîäîâ äàò÷èêà:

«GND» - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ óïðàâëÿþùèõ óñòðîéñòâ - ÏÄÓ, óïðàâëÿþùèõ 
âûõîäîâ îò ÑÊÓÄ è óñòðîéñòâà ïîäàþùåãî ñèãíàë íà àâòîìàòè÷åñêóþ ðàçáëîêèðîâêó ïðîõîäà;

«+5V» - êëåììíàÿ êîëîäêà âûõîäû ñèãíàëîâ ôàêòà ïðîõîäà â íàïðàâëåíèè 1 è 2;

«OUT» - êëåììíàÿ êîëîäêà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ñèðåíû îïîâåùåíèÿ î íåñàíêöèîíèðîâàííîì 
ïðîõîäå.
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Èçëó÷àòåëü çâóêà

Ïîäêëþ÷åíèå ìîäóëÿ íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà ê êîíòðîëëåðó òóðíèêåòà

Âíåøíèé âèä èçëó÷àòåëÿ çâóêà (ñèðåíû) ïîêàçàí íà ðèñóíêå 6.7.2.

Ðèñóíîê 6.7.2 Èçëó÷àòåëü çâóêà (ñèðåíà)

Ïðîâîä äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ. Êðàñíûé ïðîâîä +12V, ÷åðíûé – GND 

Êîðïóñ èçëó÷àòåëÿ çâóêà 

Ñàìîêëåÿùàÿñÿ ïëîùàäêà äëÿ áûñòðîãî ìîíòàæà 

Êðåïåæíûå îòâåðñòèÿ

Óçëû ìîäóëÿ íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà ðàñïîëàãàþòñÿ âíóòðè êîðïóñà òóðíèêåòà è 
ïîäêëþ÷àþòñÿ ê êîíòðîëëåðó òóðíèêåòà «AT-002N». ÈÊ–äàò÷èêè ïîäêëþ÷àþòñÿ ê ðàçúåìó 
«AUX SENSORS», à ñèðåíà ïîäêëþ÷àåòñÿ íà íîðìàëüíî ðàçîìêíóòûå êîíòàêòû ðåëåéíîãî 
âûõîäà è íà øèíó ïèòàíèÿ +12V. Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ïîêàçàíà íà ðèñóíêå 6.7.3.
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Íàñòðîéêà äàëüíîñòè îáíàðóæåíèÿ îáúåêòà

Ðèñóíîê 6.7.3 Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ìîäóëÿ äàò÷èêà íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà

ÈÊ– äàò÷èêè ìîäóëÿ èìåþò ïëàâíóþ íàñòðîéêó äàëüíîñòè îáíàðóæåíèÿ îáúåêòà â ðàáî÷åé çîíå 
ñåíñîðîâ (ñì. ðèñóíîê 6.7.1). Íàñòðîéêà îñóùåñòâëÿåòñÿ âðàùåíèåì «äâèæêà» ïîäñòðî÷íîãî 
ðåçèñòîðà. Âðàùåíèå ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå óâåëè÷èâàåò äàëüíîñòü îáíàðóæåíèÿ, ïðîòèâ ÷àñîâîé 
– ñíèæàåò äàëüíîñòü. Îïòèìàëüíî äàëüíîñòü îáíàðóæåíèÿ íàñòðàèâàòü ðàâíîé øèðèíå 
ïðîõîäà ÷åðåç òóðíèêåò.
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Ðèñóíîê 6.7.4 Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ìîäóëÿ äàò÷èêà íåñàíêöèîíèðîâàííîãî ïðîõîäà ñ 
ñèãíàëüíîé ëàìïîé

Ðèñóíîê 6.7.5 Îáùèé âèä òóðíèêåòà ñ ñèãíàëüíîé ëàìïîé 
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7.1 Ïîäãîòîâèòåëüíûå ðàáîòû ïåðåä ìîíòàæîì 

7 ÌÎÍÒÀÆ ÒÓÐÍÈÊÅÒÀ

Äëÿ ìîíòàæà òóðíèêåòà âàì ïîíàäîáÿòñÿ ñëåäóþùèå èíñòðóìåíòû:

ýëåêòðîïåðôîðàòîð;

ñâåðëî òâåðäîñïëàâíîå;

øòðîáîðåç äëÿ âûïîëíåíèÿ êàáåëüíîãî êàíàëà;

îòâåðòêà ñ êðåñòîîáðàçíûì øëèöåì;

êëþ÷è òîðöîâûå;

íàáîð øåñòèãðàííûõ êëþ÷åé;

óðîâåíü;

ðóëåòêà;

æåñòêàÿ ïðîâîëîêà äëèíîé 1,5 ì (äëÿ ïðîòÿãèâàíèÿ êàáåëåé).

Êîìïàíèÿ óñòàíîâùèê òóðíèêåòà äîëæíà ñäåëàòü îòìåòêó îá óñòàíîâêå â ãàðàíòèéíîì òàëîíå 
íà èçäåëèå.

Óñòàíîâêà òóðíèêåòà, ïðåæäå âñåãî, òðåáóåò ïðåäâàðèòåëüíîãî îáñëåäîâàíèÿ ìåñòà, ãäå áóäåò 
ïðîèçâîäèòüñÿ ìîíòàæ. Íåîáõîäèìî ÷åòêî ïðåäñòàâëÿòü ðàçìåðû ïîìåùåíèÿ è îñîáåííîñòè 
åãî ïëàíèðîâêè.

Äëÿ óäîáñòâà öåëåñîîáðàçíî ïðåäâàðèòåëüíî ðàçðàáîòàòü ñõåìó ðàçìåùåíèÿ, â 
ñîîòâåòñòâèè ñ êîòîðîé ìîíòàæíàÿ ãðóïïà áóäåò ïðîèçâîäèòü ðàáîòó. Ïðè ýòîì íåîáõîäèìî 
ó÷èòûâàòü, êàê áóäåò îðãàíèçîâàí âõîä è âûõîä. Ýòî îñîáåííî âàæíî ïðè áîëüøîì 
êîëè÷åñòâå ïîëüçîâàòåëåé.

Êîëè÷åñòâî òóðíèêåòîâ, íåîáõîäèìîå äëÿ îáåñïå÷åíèÿ îäèíî÷íîãî ïðîõîäà ëþäåé â òå÷åíèå 
ïðèìåðíî 20 ìèíóò, ðåêîìåíäóåòñÿ îïðåäåëÿòü èñõîäÿ èç ðàñ÷åòà 500 ÷åëîâåê íà îäèí 
òóðíèêåò.
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Ïðè ðàçðàáîòêå ñõåìû íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü íîðìû ïîæàðíîé áåçîïàñíîñòè

7.2 Ïîäãîòîâêà òóðíèêåòà ê ìîíòàæó

7.3 Ðåêîìåíäàöèè ïî îðãàíèçàöèè çîíû ïðîõîäà

Ïîäãîòîâêà òóðíèêåòà ê ìîíòàæó ïðîèçâîäèòñÿ â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:

Ðàñïàêîâàòü è ïðîâåñòè îñìîòð òóðíèêåòà íà ïðåäìåò öåëîñòíîñòè, îòñóòñòâèÿ âèäèìûõ 

ïîâðåæäåíèé è äåôåêòîâ.

Ïðîâåðèòü êîìïëåêòíîñòü íà ñîîòâåòñòâèå ïåðå÷íþ, óêàçàííîìó â ïàñïîðòå 

ïðèîáðåòåííîãî èçäåëèÿ.

Ïðîâåñòè îñìîòð ôóíäàìåíòà (ïîëà), íà êîòîðûé ïðåäïîëàãàåòñÿ ïðîèçâîäèòü óñòàíîâêó 

òóðíèêåòà. óáåäèòåñü â ïðî÷íîñòè è òâåðäîñòè ïîëà.

Òðåáîâàíèÿ ê ôóíäàìåíòó (ïîëó):

Ïîë äîëæåí áûòü áåòîííûì íå íèæå ìàðêè 400;

Òîëùèíà íå ìåíåå 150 ìì;

Ïîâåðõíîñòü äîëæíà áûòü ðîâíîé è íå èìåòü äåôåêòîâ (âûáîèí, íàïëûâîâ è ò.ï.).

Íà âðåìÿ ìîíòàæíûõ ðàáîò íåîáõîäèìî îðãàíèçîâàòü âðåìåííûé ïðîõîä. Îí äîëæåí 
áûòü îðãàíèçîâàí âäàëè îò ìåñòà ìîíòàæà òóðíèêåòà.

Ïðè ïðîâåäåíèè ìîíòàæà òóðíèêåòà íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü, ÷òî âåðõíÿÿ ïðåãðàæäàþùàÿ
ïëàíêà äîëæíà íàõîäèòüñÿ íà ðàññòîÿíèè íå áîëåå 5 ñì îò ôîðìèðîâàòåëÿ ïðîõîäà (ëþáàÿ
ïîâåðõíîñòü, ïåðïåíäèêóëÿðíàÿ âåðõíåé ïðåãðàæäàþùåé ïëàíêå: ìîäóëü îãðàæäåíèÿ, ñòåía è
ò.ï.).
Äëÿ òóðíèêåòîâ «TTM-02» ìû ðåêîìåíäóåì èñïîëüçîâàòü îãðàæäåíèÿ ïðîõîäà è 

ñåêöèè «Àíòèïàíèêà» ZubriX ñåðèè «AT», âûïîëíåííûå â òîì æå äèçàéíå. Ïðè èñïîëüçîâàíèè 
ýòèõ îãðàæäåíèé äîïóñòèìî ðàññòîÿíèå îò ðåãóëÿòîðà ïðîõîäà äî êîíöà òóðíèêåòà ìîæíî 
ñîêðàòèòü äî 0 ñì, ó÷èòûâàÿ îñîáåííîñòè êîíñòðóêöèè îãðàæäåíèé äàííîé ñåðèè.  Íà 
ðèñóíêå 7.3.1 ïîêàçàíû ïðàâèëà ìîíòàæà òóðíèêåòà. Åñëè ìîíòàæ ïðîèçâåä¸í 
íåïðàâèëüíî, òî, ïðè ñîâåðøåíèè âàðèàíòà ìîíòàæà òóðíèêåòà ìîæåò íå îñóùåñòâèòüñÿ 
ïîâîðîò íà òðåáóåìûé óãîë (áîëåå 60 ãðàäóñîâ), âñëåäñòâèå ÷åãî ïðåãðàæäàþùàÿ ïëàíêà 
âåðí¸òñÿ â èñõîäíîå ñîñòîÿíèå, è ïðîõîä íå áóäåò ó÷òåí.
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Ðèñóíîê 7.3.1 Ïðàâèëüíûå è íåïðàâèëüíûå âàðèàíòû ìîíòàæà òóðíèêåòà

ÒÓÐÍÈÊÅÒ «ТTM-02»



25

7.4 Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ðàáîò ïî ìîíòàæó òóðíèêåòà

Óñòàíîâêó òóðíèêåòà è åãî êðåïëåíèå ñëåäóåò ïðîèçâîäèòü ïðè ñíÿòûõ ïðåãðàæäàþùèõ 
ïëàíêàõ.

Êðåïëåíèå òóðíèêåòà ê ïîëó íåîáõîäèìî îñóùåñòâëÿòü ÷åòûðüìÿ øóðóïàìè ñ øåñòèãðàííîé 
ãîëîâêîé «Ãëóõàðü» (D=12ìì, L=80-120ìì) ñ äþáåëåì.

Ðèñóíîê 7.4.1 Øóðóï ñ øåñòèãðàííîé ãîëîâêîé «Ãëóõàðü» ñ äþáåëåì

Äëÿ ìîíòàæà òóðíèêåòà íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè ÷àñòè÷íóþ ðàçáîðêó:

Êëþ÷îì ðàçáëîêèðîâàòü çàìîê êðûøêè
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Ïîäíÿòü êðûøêó

Îòêðûòü äâå ãàéêè M4 ÷åðåç òåõíîëîãè÷åñêèå îòâåðñòèÿ â êàðêàñå òóðíèêåòà
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Íåìíîãî îòâåñòè âíåøíþþ ïàíåëü â ñòîðîíó îò êàðêàñà òóðíèêåòà è âûòÿíóòü ââåðõ ñ 
íàïðàâëÿþùèõ

Òóðíèêåò óñòàíîâèòü íà ìåñòî åãî ìîíòàæà è ïðîèçâåñòè ðàçìåòêó äëÿ ñâåðëåíèÿ îòâåðñòèé 
â ïîëó;

Ñâåðëåíèå ïðîèçâîäèòü ñâåðëîì äèàìåòðîì 16 ìì. Â îòâåðñòèÿ óñòàíîâèòü ðàñïîðíûå 
äþáåëè äèàìåòðîì 16 ìì è äëèíîé 80 - 120 ìì (ðèñ. 7.4.1.);

Â çàâèñèìîñòè îò âûáîðà ñïîñîáà ïðîêëàäêè ïðîâîäîâ, íóæíî ëèáî ïðîñâåðëèòü ñêâîçíîå 
îòâåðñòèå íà íèæíèé (öîêîëüíûé) ýòàæ, ãäå ïî ïîòîëêó ïðîëîæèòü ïðîâîäà îò òóðíèêåòà äî 
óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ, ëèáî ïðîèçâåñòè ïîäãîòîâêó áîðîçä (øòðîá) â ïîëó ýòàæà 
óñòàíîâêè òóðíèêåòîâ â òîì æå íàïðàâëåíèè;

Ýòàïû ìîíòàæà
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7.5 Óñòàíîâêà ïðåãðàæäàþùèõ ïëàíîê

Ñîçäàíèå áîðîçä â ïëèòàõ ïåðåêðûòèÿ, à òàêæå ãîðèçîíòàëüíûõ áîðîçä â ñòåíàõ ïàíåëüíûõ
çäàíèé çàïðåùåíî, òàê êàê â òàêèõ çäàíèÿõ âñå ñòåíû ÿâëÿþòñÿ íåñóùèìè, è ýòî ñíèæàåò 
íåñóùóþ ñïîñîáíîñòü êîíñòðóêöèé çäàíèÿ è ìîæåò ïðèâåñòè â îáðóøåíèþ. Óñòðîéñòâî áîðîçä 
â ìîíîëèòíûõ çäàíèÿõ ðàçðåøàåòñÿ íà ãëóáèíó íå áîëåå ãëóáèíû çàëåãàíèÿ àðìàòóðû, ïî òîé 
æå ïðè÷èíå

Ïåðåä óñòàíîâêîé òóðíèêåòà çàâåñòè â íåãî êàáåëè óïðàâëåíèÿ è ïèòàíèÿ è óáåäèòüñÿ, ÷òî 

íè îäèí êàáåëü íå ïîâðåæä¸í è íå ïåðåæèìàåòñÿ ïðè óñòàíîâêå;

Ïîñëå ââîäà êàáåëåé ÷åðåç êðåïåæíûå îòâåðñòèÿ â îñíîâàíèè òóðíèêåòà óñòàíîâèòü 

øóðóïû. Âûðîâíÿòü òóðíèêåò. Çàòÿíóòü øóðóïû;

Ïîñëå çàòÿæêè øóðóïîâ óáåäèòåñü â óñòîé÷èâîñòè ñìîíòèðîâàííîãî òóðíèêåòà.

Ïðåãðàæäàþùèå ïëàíêè ìåõàíèçìà ñ ôóíêöèåé àâòîìàòè÷åñêîé «àíòèïàíèêè» íàä¸æíóþ 
ñèñòåìó êðåïëåíèÿ ê ôëàíöó ìåõàíèçìà.

Ïðåãðàæäàþùèå ïëàíêè óñòàíàâëèâàþò â ñëåäóþùåì ïîðÿäêå:

Äåðæàòåëü ïðåãðàæäàþùåé ïëàíêè óñòàíîâèòü ìåæäó äâóõ íàïðàâëÿþùèõ íà ôëàíöå;

Âñòàâèòü îñü â îòâåðñòèÿ íà íàïðàâëÿþùèõ ôëàíöà;

Âñòàâèòü ñòîïîðíûé âèíò â îòâåðñòèå íà äåðæàòåëå ïðåãðàæäàþùåé ïëàíêè, çàòÿíóòü âèíò 

øåñòèãðàííûì êëþ÷îì.
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Ïðîöåññ óñòàíîâêè ïðåãðàæäàþùèõ ïëàíîê ïîêàçàí íà ðèñóíêå 7.5.1.

Ðèñóíîê 7.5.1 Óñòàíîâêà ïðåãðàæäàþùèõ ïëàíîê
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8 ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ÒÓÐÍÈÊÅÒÀ

Ïîñëå óñòàíîâêè òóðíèêåò íåîáõîäèìî ïîäêëþ÷èòü ê óïðàâëÿþùèì óñòðîéñòâàì è 
ýëåêòðîïèòàíèþ, óïðàâëÿþùèìè óñòðîéñòâàìè ñëóæàò ïóëüò äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ, 
êîíòðîëëåð ÑÊÓÄ.

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ âíåøíèõ óñòðîéñòâ ñëóæàò êëåììíûå êîëîäêè XP2, XP4, XP5.

Êîëîäêà ÕÐ2 ñëóæèò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 12 Âîëüò ïîñòîÿííîãî òîêà ê 
êîíòàêòàì «+12V» è «GND».

Êëåììíàÿ êîëîäêà XP4 ñîñòîèò èç êîíòàêòîâ:

OUT1 - âûõîä ñèãíàëà ôàêòà ïðîõîäà â íàïðàâëåíèè 1,

OUT2 - âûõîä ñèãíàëà ôàêòà ïðîõîäà â íàïðàâëåíèè 2,

GND - îáùàÿ øèíà (0B),

+5V - âûõîä ïèòàíèÿ 5 Âîëüò, ïîäêëþ÷àåìàÿ íàãðóçêà íå áîëåå 100ìÀ.

Äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà 500 ìñ, óðîâåíü ñèãíàëà (âûñîêèé èëè íèçêèé) íàñòðàèâàåòñÿ 
ïåðåêëþ÷àòåëåì «PLRTY» ñì. ïóíêò 6.3.

Êëåììíàÿ êîëîäêà XP5 ñîäåðæèò êîíòàêòû:

IN1H - Âõîä ëèíèè óïðàâëåíèÿ äëÿ ñèãíàëà «îòêðûòü òóðíèêåò â íàïðàâëåíèè ¹1». Ïðèíöèï 
óïðàâëåíèÿ - «ñóõîé êîíòàêò», àêòèâíûé óðîâåíü - íèçêèé;

IN2H - Âõîä ëèíèè óïðàâëåíèÿ äëÿ ñèãíàëà «îòêðûòü òóðíèêåò â íàïðàâëåíèè ¹2». Ïðèíöèï 
óïðàâëåíèÿ - «ñóõîé êîíòàêò», àêòèâíûé óðîâåíü - íèçêèé;

IN1TR - Âõîä ëèíèè óïðàâëåíèÿ äëÿ îäíîêðàòíîãî îòêðûòèÿ òóðíèêåòà â íàïðàâëåíèè ¹1 ïî 
ôðîíòó ñèãíàëà. Ïðèíöèï óïðàâëåíèÿ — «ñóõîé êîíòàêò», àêòèâíûé óðîâåíü — íèçêèé.

IN2TR - Âõîä ëèíèè óïðàâëåíèÿ äëÿ îäíîêðàòíîãî îòêðûòèÿ òóðíèêåòà â íàïðàâëåíèè ¹2 ïî 
ôðîíòó ñèãíàëà. Ïðèíöèï óïðàâëåíèÿ — «ñóõîé êîíòàêò», àêòèâíûé óðîâåíü — íèçêèé.

ALRM - Âõîä ëèíèè óïðàâëåíèÿ äëÿ ñèãíàëà «òðåâîãà». Ïðèíöèï óïðàâëåíèÿ - «ñóõîé 
êîíòàêò», àêòèâíûé óðîâåíü - íèçêèé;

GND - Îáùàÿ øèíà (ÎÂ).

Âõîäû IN1H, IN2H ïîòåíöèàëüíûå, ïðîõîä ðàçáëîêèðóåòñÿ íà âðåìÿ ðàâíîå äëèòåëüíîñòè 
óïðàâëÿþùåãî ñèãíàëà.

Âõîäû IN1TR è IN2TR ðàáîòàþò â èìïóëüñíîì (òðèããåðíîì) ðåæèìå: àêòèâàöèÿ âõîäà (äàæå 
êðàòêîâðåìåííàÿ) èíèöèèðóåò îäíîêðàòíîå îòêðûòèå ïðîõîäà íà ïðåäóñòàíîâëåííóþ 
äëèòåëüíîñòü, íåçàâèñèìî îò ïðîäîëæèòåëüíîñòè óïðàâëÿþùåãî ñèãíàëà.
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Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ ÏÄÓ ïðèâåäåíà íà ðèñóíêå 8.1.1.

8.1 Ïîäêëþ÷åíèå ÏÄÓ ê òóðíèêåòó
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Âñå ïîäêëþ÷åíèÿ òóðíèêåòà íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü ïðè îòêëþ÷åííîì ýëåêòðîïèòàíèè!

Êîíòàêòû IN1H è IN2H íà ðàçúåìå XP5 ïîëíîñòüþ ñîâìåñòèìû ñ êîíòàêòàìè IN1 è IN2 èç 
ïðåäûäóùåé âåðñèè êîíòðîëëåðà AT-002B.

Ðèñóíîê 8.1.1 Ïîäêëþ÷åíèå ÏÄÓ ê òóðíèêåòó

Ïîðÿäîê ïîäêëþ÷åíèÿ ÏÄÓ ê òóðíèêåòó:

1) Óñòàíîâèòå ÏÄÓ â óäîáíîì äëÿ îïåðàòîðà ìåñòå;

2) Ñîåäèíèòå êàáåëåì êëåììó ïóëüòà «+5V» ñ êëåììîé «+5V» êîíòðîëëåðà «AT-002B», êàê ýòî 
ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 8.1.1;

3) Äàëåå, ñîåäèíèòå êëåììû «GND+ÏÄÓ è êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà;

4) Çàòåì, ñîåäèíèòå êëåììû «OUT1» è «OUT2» ÏÄÓ ñ êîíòàêòàìè «IN1H» è «IN2H» 
ñîîòâåòñòâåííî;

5) Ïîäêëþ÷èòå êîíòàêò ÏÄÓ «In LOCK» ê êîíòàêòó êîíòðîëëåðà «ALRM»;

6) Ïîäêëþ÷èòå âíåøíèé èñòî÷íèê ïèòàíèÿ, ñîãëàñíî ïóíêòó 8.4 íàñòîÿùåãî Ðóêîâîäñòâà;

7) Ïðîâåðüòå ïîäêëþ÷åíèÿ ñîãëàñíî ñõåìå, íà ðèñóíêå 8.1.1, ïðîâåðüòå íàäåæíîñòü 
êðåïëåíèÿ âñåõ ñîåäèíåíèé.

IN1H

IN2H

Êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ ñîåäèíÿòü êîíòàêòû OUT1 è OUT2 íà ÏÄÓ ñ îäíîèìåííûìè 
êîíòàêòàìè OUT1 è OUT2 íà êîíòðîëëåðå AT-002B. Íåñìîòðÿ íà èäåíòè÷íîñòü ìàðêèðîâêè, 
äàííûå öåïè íå ñîâìåñòèìû. Ïîäêëþ÷åíèå ïðèâåäåò ê íåîáðàòèìîìó âûõîäó îáîðóäîâàíèÿ 
èç ñòðîÿ. Ïîâðåæäåíèå, âîçíèêøåå â ðåçóëüòàòå íåïðàâèëüíîãî ïîäêëþ÷åíèÿ äàííûõ 
êîíòàêòîâ, íå ÿâëÿåòñÿ ãàðàíòèéíûì ñëó÷àåì.
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8.2 Ïîäêëþ÷åíèå ñòîðîííåãî êîíòðîëëåðà ÑÊÓÄ ê òóðíèêåòó

Îáùàÿ ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ òóðíèêåòà ê êîíòðîëëåðó ÑÊÓÄ ïðåäñòàâëåíà íà ðèñóíêå 8.2.1.

Ðèñóíîê 8.2.1 Ïîäêëþ÷åíèå òóðíèêåòà ê ñòîðîííåìó ÑÊÓÄ

Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì óáåäèòåñü, ÷òî ÑÊÓÄ è òóðíèêåò îáåñòî÷åíû.

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñòîðîííåìó êîíòðîëëåðó ÑÊÓÄ:

1) Ñîåäèíèòå êîíòàêò GND êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà ñ êîíòàêòîì GND âíåøíåãî êîíòðîëëåðà;

2) Ïîäêëþ÷èòå âûõîäû óïðàâëåíèÿ âíåøíåãî êîíòðîëëåðà, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ îòêðûòèÿ 
òóðíèêåòà íà ïðîõîä, ê êîíòàêòàì «IN1H» è «IN2H» êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà;

3) Äëÿ êîíòðîëÿ íàïðàâëåíèÿ ïðîõîäà ÷åðåç òóðíèêåò, ê êîíòàêòó «OUT 1» è «OUT 2» 
êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà íåîáõîäèìî ïîäêëþ÷èòü âõîäû ÑÊÓÄ: ñîîòâåòñòâóþùèé ôóíêöèè 
êîíòðîëÿ ïðîõîäà âíåøíåãî êîíòðîëëåðà.

IN1H

IN2H
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Îáùàÿ ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ òóðíèêåòà ê êîíòðîëëåðó ÑÊÓÄ: ñ ðåëåéíûìè êàíàëàìè óïðàâëåíèÿ 
òèïà «ñóêîé êîíòàêò».

Ðèñóíîê 8.2.2 Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ òóðíèêåòà ê ÑÊÓÄ «ñóõîé êîíòàêò»

Ðèñóíîê 8.2.2 Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ òóðíèêåòà ê ÑÊÓÄ «îòêðûòûé êîëëåêòîð»

Âñå âõîäû è âûõîäû êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà èìåþò ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå 5 Âîëüò è 
íàãðóçî÷íóþ ñïîñîáíîñòü - íå áîëåå 20 ìÀ.

IN1H

IN2H

IN1H

IN2H

ÒÓÐÍÈÊÅÒ «ТTM-02»



8.3 Ïîäêëþ÷åíèå ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè ê òóðíèêåòó

Àðõèòåêòóðà êîíòðîëëåðà óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòîì îáåñïå÷èâàåò ïîäêëþ÷åíèå ê ïîæàðíîé 
ñèãíàëèçàöèè èëè ÏÄÓ äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà â ýêñòðåííîé ñèòóàöèè.

Ëèíèÿ óïðàâëÿþùåãî ñèãíàëà «òðåâîãà» ïîäêëþ÷àåòñÿ ê âõîäó «ALRM» ðàçúåìà XP 5 
êîíòðîëëåðà óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòà. Âõîä ïîääåðæèâàåò óïðàâëåíèå â ïîòåíöèàëüíîì ðåæèìå, 
ïðîõîä ÷åðåç òóðíèêåò ðàçáëîêèðîâàí íà âðåìÿ ðàâíîå äëèòåëüíîñòè ñèãíàëà «òðåâîãà». 
Àêòèâíûé óðîâåíü ñèãíàëà íèçêèé (ÎÂ), äëÿ âêëþ÷åíèÿ ðåæèìà òðåâîãà âõîä «ALRM» 
íåîáõîäèìî çàìêíóòü íà êîíòàêò «GND» êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà.

Ðèñóíîê 8.3.1 Ïîäêëþ÷åíèå ÀÓÏÑ ê òóðíèêåòó

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ òóðíèêåòà ê àâòîìàòè÷åñêîé óñòàíîâêå ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè íåîáõîäèì 
äâóæèëüíûé ïðîâîä.

Ïåðåä ïîäêëþ÷åíèåì óáåäèòåñü, ÷òî êîíòðîëëåð òóðíèêåòà è ÀÓÏÑ îáåñòî÷åíû.
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8.4 Ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðîïèòàíèÿ ê òóðíèêåòó

Ïîäêëþ÷åíèå âíåøíåãî èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ÿâëÿåòñÿ çàâåðøàþùåé îïåðàöèåé ïîäêëþ÷åíèÿ 
âíåøíèõ óñòðîéñòâ ê òóðíèêåòó. Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ âíåøíåãî èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ïðèâåäåíà 
íà ðèñóíêå 8.4.1.

Ðèñóíîê 8.4.1 - Ïîäêëþ÷åíèå ïèòàíèÿ ê òóðíèêåòó

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ ê òóðíèêåòó:

Ïîäêëþ÷èòü òóðíèêåò ê êîíòóðó çàçåìëåíèÿ;

Â ñëó÷àå îòñóòñòâèÿ çàçåìëåíèÿ, ïðîèçâîäèòåëü âïðàâå ñíÿòü òóðíèêåò ñ ãàðàíòèè. 
Ðåêîìåíäóåòñÿ ïîäêëþ÷àòü ýëåêòðîïèòàíèå òóðíèêåòà ÷åðåç äèôôåðåíöèàëüíûé 
àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü.
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Óñòàíîâèòå áëîê ïèòàíèÿ â ñâîáîäíîì äëÿ äîñòóïà îïåðàòîðà ìåñòå è òàêæå ïîäêëþ÷èòå åãî 
ê êîíòóðó çàçåìëåíèÿ;

Ïîäêëþ÷èòå êàáåëè ïèòàíèÿ ê êëåììàì «+12V» è «GND» êîíòðîëëåðà óïðàâëåíèÿ 
òóðíèêåòîì.

Òàáëèöà 2 - Ñå÷åíèÿ êàáåëÿ ïèòàíèÿ â çàâèñèìîñòè îò äàëüíîñòè ïîäêëþ÷åíèÿ.

Äàëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ äî 10 ì îò 10 äî 30 ì îò 25 äî 50 ì

Ñå÷åíèå ïðîâîäà 2 x 1,2 ìì² 2 x 1,5 ìì² 2 x 2 ìì²

Äëÿ îïðåäåëåíèÿ ñå÷åíèÿ êàáåëÿ ïèòàíèÿ, â çàâèñèìîñòè îò äàëüíîñòè ïîäêëþ÷åíèÿ 
ïîëüçóéòåñü äàííûìè òàáëèöû 2. 

9 ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß ÒÓÐÍÈÊÅÒÀ

9.1 Âêëþ÷åíèå òóðíèêåòà

Ïðè ýêñïëóàòàöèè òóðíèêåòà ñîáëþäàéòå îáùèå ïðàâèëà ïðè ðàáîòå ñ ýëåêòðè÷åñêèìè 
ïðèáîðàìè.

Ïåðåä âêëþ÷åíèåì òóðíèêåòà óáåäèòåñü â ïðàâèëüíîñòè âñåõ ïîäêëþ÷åíèé è èñïðàâíîñòè 
ñåòåâîãî êàáåëÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ òóðíèêåòà.

Ïîäêëþ÷èòå ñåòåâîé êàáåëü èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ òóðíèêåòà ê ñåòè ñ íàïðÿæåíèåì è ÷àñòîòîé, 
óêàçàííûìè â ïàñïîðòå íà ýòîò èñòî÷íèê ïèòàíèÿ.
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Çàïðåùàåòñÿ ïîäêëþ÷àòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ òóðíèêåòà â ñåòü ñ íàïðÿæåíèåì è ÷àñòîòîé, 
îòëè÷àþùèìèñÿ îò çíà÷åíèé, óêàçàííûõ â ïàñïîðòå íà ýòîò èñòî÷íèê ïèòàíèÿ.

Âêëþ÷èòå áëîê ïèòàíèÿ. Ïîñëå âêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ íà÷àëüíîå ñîñòîÿíèå òóðíèêåòà — 
«Çàêðûòî». Îáà èíäèêàòîðà òóðíèêåòà äîëæíû ãîðåòü êðàñíûì öâåòîì.

Óñòàíîâèòü ïðåãðàæäàþùèå ïëàíêè â ïîëîæåíèå áëîêèðîâêè ïðîõîäà (ñì. ïóíêò 6.5)

9.2 Óïðàâëåíèå òóðíèêåòîì ñ ïîìîùüþ ÏÄÓ

Òóðíèêåò «STL» ïîääåðæèâàåò âîçìîæíîñòü óïðàâëåíèÿ ïðè ïîìîùè ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî 
óïðàâëåíèÿ. Îïèñàíèå ÏÄÓ ïðåäñòàâëåíî â ï.ï. 6.7. íàñòîÿùåãî Ðóêîâîäñòâà, à ïîðÿäîê åãî 
ïîäêëþ÷åíèÿ â ï.ï. 8.1.

Ïðèíöèï óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòà îò äèñòàíöèîííîãî ïóëüòà ñëåäóþùèé: ïðè íàæàòèè 
ñîîòâåòñòâóþùèõ êíîïîê ïóëüòà, ïðîèñõîäèò çàìûêàíèå êîíòàêòîâ «IN1H» è/èëè «IN2H» ñ 
êîíòàêòîì «GND» íà êîíòðîëëåðå òóðíèêåòà, âñëåäñòâèå ÷åãî òóðíèêåò ðàçáëîêèðóåòñÿ äëÿ 
ïðîõîäà â íóæíóþ ñòîðîíó. Êîíòðîëëåð òóðíèêåòà ïîääåðæèâàåò ïîòåíöèàëüíûé ðåæèì 
óïðàâëåíèÿ, ò.å. ïðîõîä ÷åðåç òóðíèêåò áóäåò ðàçáëîêèðîâàí íà âðåìÿ ðàâíîå óïðàâëÿþùåìó 
ñèãíàëó íà âõîäàõ «IN1H» è «IN2H».

Ñåíñîðíûå êíîïêè ÏÄÓ ðàáîòàþò â òðèããåðíîì ðåæèìå, âêëþ÷åíèå-âûêëþ÷åíèå ðåæèìà 
ïðîèñõîäèò ïðè êàæäîì íàæàòèè êíîïêè. Äëÿ âèçóàëüíîãî îïðåäåëåíèÿ òåêóùåãî ñîñòîÿíèÿ 
òóðíèêåòà íà êíîïêàõ ÏÄÓ óñòàíîâëåíû äâóõöâåòíûå ñâåòîäèîäíûå èíäèêàòîðû.

Â òàáëèöå 3 ïîêàçàíû ðàçëè÷íûå ñîñòîÿíèÿ èíäèêàöèè êíîïîê ÏÄÓ è òóðíèêåòà â çàâèñèìîñòè 
îò ðåæèìà ðàáîòû.

37

ÒÓÐÍÈÊÅÒ «ТTM-02»



Òàáëèöà 3 Ðåæèìû ðàáîòû è èíäèêàöèÿ ÏÄÓ è òóðíèêåòà

Òóðíèêåò «TTM-02» ìîãóò óïðàâëÿòüñÿ ïðè ïîìîùè âíåøíåãî êîíòðîëëåðà ÑÊÓÄ 
ñòîðîííåãî ïðîèçâîäèòåëÿ. Ôèçè÷åñêèé ïðèíöèï óïðàâëåíèÿ òóðíèêåòîì ñ ïîìîùüþ 
ñòîðîííåãî êîíòðîëëåðà ñëåäóþùèé:

        Äëÿ ðàçáëîêèðîâêè ïðîõîäà ÷åðåç òóðíèêåò â îäíó ñòîðîíó âíåøíèé êîíòðîëëåð, íà
âðåìÿ ïðîõîäà, çàìûêàåò êîíòàêò «IN1H» ñ «GND» êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà.

        Äëÿ îòêðûòèÿ òóðíèêåòà â äðóãóþ ñòîðîíó êîíòàêò «IN2H» çàìûêàåòñÿ ñ «GND».

     Äëÿ êîíòðîëÿ ôàêòà ïðîõîäà è îïðåäåëåíèÿ åãî íàïðàâëåíèÿ ñ êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà
âûõîäû «OUT1» èëè «OUT2» ïåðåäàþò ñèãíàë íà ñòîðîííèé êîíòðîëëåð;

9.3 Óïðàâëåíèå òóðíèêåòîì â ñîñòàâå ÑÊÓÄ
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Ïî óìîë÷àíèþ íà âûõîäàõ óñòàíîâëåíà «ïîëîæèòåëüíàÿ ëîãèêà», ò.å. êîíòðîëëåð òóðíèêåòà 
ñèãíàëèçèðóåò î ôàêòå ïðîõîäà ïåðåõîäîì ñèãíàëà èç âûñîêîãî â íèçêèé óðîâåíü.

    Ïðè çàìûêàíèè êîíòàêòà «ALRM» íà «GND», òóðíèêåò áóäåò îòêðûòü ïîñòîÿííî â îáå 
ñòîðîíû, à ïðåãðàæäàþùèå ïëàíêè ñëîæàòñÿ, îñâîáîäèâ çîíó ïðîõîäà.

Âõîäû IN1H, IN2H, ALRM ïîòåíöèàëüíûå, ïðîõîä ðàçáëîêèðóåòñÿ íà âðåìÿ ðàâíîå 
äëèòåëüíîñòè óïðàâëÿþùåãî ñèãíàëà. 

Áîëåå ïîäðîáíàÿ èíôîðìàöèÿ î ôóíêöèÿõ è èíñòðóìåíòàõ óïðàâëåíèÿ, èñïîëüçóåìûõ ÑÊÓÄ 
ñòîðîííèõ ïðîèçâîäèòåëåé, ñîäåðæèòñÿ â ïðèëàãàåìîé ê íèì òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè.

9.4 Äåéñòâèÿ îïåðàòîðà òóðíèêåòà â ýêñòðåìàëüíûõ ñèòóàöèÿõ

Íà îáúåêòàõ, ãäå óñòàíîâëåíû òóðíèêåòû, âîçìîæíû âîçíèêíîâåíèÿ ðàçëè÷íûõ ÷ðåçâû÷àéíûõ 
îáñòîÿòåëüñòâ, òàêèõ êàê: ïîæàðû, çåìëåòðÿñåíèÿ, çàòîïëåíèÿ è ïðî÷èå ñòèõèéíûå áåäñòâèÿ 
èëè àâàðèéíûå ñèòóàöèè. Äëÿ ýêñòðåííîé ýâàêóàöèè ñ îáúåêòà, â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ 
÷ðåçâû÷àéíûõ ñèòóàöèé, íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü áåñïðåïÿòñòâåííûé âûõîä ëþäåé ÷åðåç 
êîíòðîëèðóåìóþ çîíó ïðîõîäà ñ óñòàíîâëåííûìè íà íåé òóðíèêåòàìè è îãðàæäåíèÿìè ïðîõîäà.

Îõðàííèêó èëè îïåðàòîðó òóðíèêåòà ïðè âîçíèêíîâåíèè ÷ðåçâû÷àéíîé ñèòóàöèè ñëåäóåò 
íåçàìåäëèòåëüíî âêëþ÷èòü ðåæèì òðåâîãà íà ÏÄÓ.

Äàëåå, íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ðàçáëîêèðîâêó ñåêöèé «Àíòèïàíèêà» è îòêðûòü èõ íà 
ìàêñèìàëüíîå ðàññòîÿíèå. 

Ïðè ïðàâèëüíîì ïîäêëþ÷åíèè, ðàçáëîêèðîâêà ñåêöèé äîëæíà ïðîèçîéòè àâòîìàòè÷åñêè, ïî 
ñèãíàëó îò ñèñòåìû ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè èëè ïðè îòêëþ÷åíèè ýëåêòðè÷åñòâà.
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10 ÌÀÐÊÈÐÎÂÊÀ È ÓÏÀÊÎÂÊÀ

Òóðíèêåòû èìåþò ìàðêèðîâêó â âèäå íîìåðîâ è ýòèêåòîê, ðàñïîëîæåííûõ íà ðàçëè÷íûõ óçëàõ 
èçäåëèÿ è íà óïàêîâêå.

Íà øàññè âíóòðåííåãî ìåõàíèçìà ïðèñóòñòâóåò áèðêà: VXXXXXX;

Íà êîðïóñå òóðíèêåòà ðàñïîëîæåíà èíôîðìàöèîííàÿ òàáëè÷êà. Â òàáëè÷êå óêàçàíà ñåðèÿ è 
ìîäåëü òóðíèêåòà, îñíîâíûå ýëåêòðè÷åñêèå ïàðàìåòðû è ñåðèéíûé íîìåð òóðíèêåòà. Â 
ñåðèéíîì íîìåðå çàøèôðîâàíà äàòà âûïóñêà òóðíèêåòà è ïîðÿäêîâûé íîìåð. Âíåøíèé 
âèä òàáëè÷êè ñ ðàñøèôðîâêîé ñåðèéíîãî íîìåðà ïðåäñòàâëåí íà ðèñóíêå 10.1.

Ðèñóíîê 10.1. - Âíåøíèé âèä èíôîðìàöèîííîé òàáëè÷êè

Íà ïå÷àòíîé ïëàòå êîíòðîëëåðà òóðíèêåòà íàõîäèòñÿ øåñòèçíà÷íûé óíèêàëüíûé íîìåð,
íàíåñåííûé íà ñàìîðàçðóøàþùåìñÿ ñòèêåðå.

Òóðíèêåò óïàêîâàí â òðàíñïîðòíóþ òàðó èç ïÿòèñëîéíîãî ãîôðîêàðòîíà, ïðåäîõðàíÿþùóþ
åãî îò ïîâðåæäåíèé âî âðåìÿ òðàíñïîðòèðîâêè è õðàíåíèÿ. Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû
óïàêîâî÷íîé êîðîáêè (Ä õ Ø õ Â) - «TTM-02» 1050 õ 1170 õ 350 ìì.

11 ÕÐÀÍÅÍÈÅ È ÒÐÀÍÑÏÎÐÒÈÐÎÂÀÍÈÅ

Òóðíèêåò â îðèãèíàëüíîé óïàêîâêå ïðîèçâîäèòåëÿ ìîæíî ïåðåâîçèòü â êîíòåéíåðàõ, çàêðûòûõ 
æåëåçíîäîðîæíûõ âàãîíàõ, ãåðìåòèçèðîâàííûõ îòñåêàõ ñàìîëåòîâ, à òàêæå àâòîìîáèëüíûì 
òðàíñïîðòîì ñ çàùèòîé îò ïðÿìîãî âîçäåéñòâèÿ àòìîñôåðíûõ îñàäêîâ è ïûëè â ñîîòâåòñòâèè ñ 
ïðàâèëàìè ïåðåâîçêè ãðóçîâ, äåéñòâóþùèìè íà êàæäîì âèäå òðàíñïîðòà. Õðàíåíèå òóðíèêåòà 
äîïóñêàåòñÿ â ïîìåùåíèÿõ ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî âîçäóõà îò -20 äî +50°Ñ è çíà÷åíèè 
îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè âîçäóõà äî 98% ïðè 25°Ñ áåç êîíäåíñàöèè âëàãè.
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Zubrix

TTM



Ïîñëå òðàíñïîðòèðîâàíèÿ èëè õðàíåíèÿ òóðíèêåòà ïðè îòðèöàòåëüíûõ òåìïåðàòóðàõ, èëè 
ïîâûøåííîé âëàæíîñòè âîçäóõà òóðíèêåò ïåðåä ââîäîì â ýêñïëóàòàöèþ äîëæåí áûòü 
âûäåðæàí â çàêðûòîì ïîìåùåíèè ñ íîðìàëüíûìè êëèìàòè÷åñêèìè óñëîâèÿìè áåç 
îðèãèíàëüíîé óïàêîâêè â òå÷åíèå íå ìåíåå 12 ÷àñîâ.

12 ÑÅÐÂÈÑÍÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ ÒÓÐÍÈÊÅÒÀ

Â ïðîöåññå ýêñïëóàòàöèè òóðíèêåòîâ íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü èõ ðåãóëÿðíîå ñåðâèñíîå 
îáñëóæèâàíèå. Ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå íåîáõîäèìî íà ïðîòÿæåíèè âñåãî ñðîêà ñëóæáû 
òóðíèêåòà. Îò ðåãóëÿðíîñòè è êà÷åñòâà îáñëóæèâàíèÿ áóäåò çàâèñåòü èñïðàâíîñòü ðàáîòû è ñðîê 
ñëóæáû èçäåëèÿ.

Ïðîâåäåíèå ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ âîçìîæíî, êàê ñ ïðèâëå÷åíèåì ñïåöèàëèçèðîâàííûõ 
îáñëóæèâàþùèõ îðãàíèçàöèé, òàê è ñâîèìè ñèëàìè ïðè íàëè÷èè íåîáõîäèìîé êâàëèôèêàöèè, 
ñîãëàñíî äàííîìó ðàçäåëó íàñòîÿùåãî Ðóêîâîäñòâà.

Ïðè çàêëþ÷åíèè äîãîâîðà íà ïëàíîâîå îáñëóæèâàíèå ñî ñïåöèàëèçèðîâàííîé ñåðâèñíîé 
îðãàíèçàöèåé, åå ñîòðóäíèêè áóäóò ïîñåùàòü îáúåêò äëÿ ïðîâåäåíèÿ îáñëóæèâàíèÿ 
îáîðóäîâàíèÿ ñ ïåðèîäè÷íîñòüþ, óñòàíîâëåííîé äîãîâîðîì.

Âèäû ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ òóðíèêåòà îòëè÷àþòñÿ ïåðèîäè÷íîñòüþ è íàáîðîì 
òåõíîëîãè÷åñêèõ îïåðàöèé.

Òàáëèöà, îïðåäåëÿþùàÿ ïåðèîäè÷íîñòü ïëàíîâîãî òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ ïðåäñòàâëåíà â 
Ïðèëîæåíèè 1 ê íàñòîÿùåìó Ðóêîâîäñòâó.

Ýòàïû òåõíîëîãè÷åñêèõ îïåðàöèé ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ òóðíèêåòà âêëþ÷àþò â ñåáÿ:

×àñòè÷íóþ ðàçáîðêó;

Ïðîâåðêó êðåïëåíèÿ äåòàëåé è óçëîâ òóðíèêåòà è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé;

Ñìàçêó ïîäâåðæåííûõ èçíîñó äåòàëåé èñïîëíèòåëüíîãî ìåõàíèçìà è ìåõàíèçìîâ 
áëîêèðîâêè;

Óñòàíîâêó äåìîíòèðîâàííûõ äåòàëåé íà ìåñòî è îáùóþ ïðîâåðêó ðàáîòû òóðíèêåòà.

12.1 ×àñòè÷íàÿ ðàçáîðêà òóðíèêåòà

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ äîñòóïà ê óçëàì âíóòðåííåãî ìåõàíèçìà AÒ-020 íåîáõîäèìî ñíÿòü 

âåðõíþþ êðûøêó òóðíèêåòà (ñì. ðèñóíîê 12.1.1).
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Ðèñóíîê 12.1.1 - Äåìîíòàæ âåðõíåé êðûøêè òóðíèêåòà

Ðàçáëîêèðîâàòü çàìîê êëþ÷îì;

Ñíÿòü êðûøêó â óêàçàííîì íàïðàâëåíèè.
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12.2 Ïðîâåðêà óçëîâ ìåõàíèçìà òóðíèêåòà

Íà ðèñóíêå 12.2.1 ïîêàçàíî ðàñïîëîæåíèå îñíîâíûõ óçëîâ ìåõàíèçìà òóðíèêåòà.

Îïòè÷åñêèå äàò÷èêè

Êëàïàí çàëèâêè äåìïôåðíîé æèäêîñòè

Ìåõàíèçì àâòîìàòè÷åñêîé àíòèïàíèêè

Ñòàêàí äåìïôåðà

Êðîíøòåéí äèñêà äåìïôåðà

Ðîëèê äîâîä÷èêà

Êóëà÷êè ìåõàíèçìà áëîêèðîâêè

Äîâîä÷èê

Ôðèêöèîííàÿ ìóôòà

Ïðóæèíà äîâîä÷èêà

Ëèíåéíûé ýëåêòðîìàãíèò

Êðîíøòåéí ëèíåéíîãî ýëåêòðîìàãíèòà

Øàññè ìåõàíèçìà

Êðîíøòåéí îïòè÷åñêèõ äàò÷èêîâ

Öåíòðàëüíûé âàë

Ìàõîâèê

Ïëàí øàéáà

Íàòÿæèòåëü ïðóæèíû äîâîä÷èêà

Ðèñóíîê 12.2.1 - Ðàñïîëîæåíèå óçëîâ ìåõàíèçìà òóðíèêåòà
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Ïðîäåëàéòå òåõíîëîãè÷åñêèå îïåðàöèè â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè:

Íå äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå àáðàçèâíûõ è õèìè÷åñêè àêòèâíûõ âåùåñòâ ïðè ÷èñòêå 
çàãðÿçíåííûõ âíóòðåííèõ óçëîâ è íàðóæíûõ ïîâåðõíîñòåé òóðíèêåòà.

Ïðîâåðüòå íàäåæíîñòü êðåïëåíèÿ âñåõ êàáåëåé è, ïðè íåîáõîäèìîñòè çàêðåïèòå ïðîâîäêó 
â ìåñòàõ ñîåäèíåíèé;

Íå äîïóñêàþòñÿ ðûâêè êàáåëåé è ïðèìåíåíèå ñèëû ïðè èõ íàòÿæåíèè.

Ïðîâåðüòå è, ïðè íåîáõîäèìîñòè, ïîäòÿíèòå ðåçüáîâûå ñîåäèíåíèÿ êðåïëåíèé óçëîâ 
ìåõàíèçìà òóðíèêåòà;

Íå äîïóñêàåòñÿ ïðèìåíåíèå ÷ðåçìåðíûõ óñèëèé ïðè çàòÿãèâàíèè (ïîäòÿãèâàíèè) ðåçüáîâûõ 
ñîåäèíåíèé.

Ïðîâåðüòå ðàáîòîñïîñîáíîñòü ëèíåéíîãî ýëåêòðîìàãíèòà, ïîïðîáîâàâ ïðîèçâåñòè 
íåñàíêöèîíèðîâàííûé ïðîõîä;

Ïðîâåðüòå ãèäðàâëè÷åñêèé äåìïôåð íà íàëè÷èå ïîäòåêîâ.

Î÷èñòèòå øàññè ìåõàíèçìà è âíóòðåííþþ ÷àñòü êîðïóñà òóðíèêåòà îò çàãðÿçíåíèé;
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12.3 Óñòðàíåíèå ïðîòå÷åê äåìïôåðíîé æèäêîñòè

Ïðè èíòåíñèâíîé ýêñïëóàòàöèè òóðíèêåòà, ñî âðåìåíåì âîçìîæíî âîçíèêíîâåíèå íåáîëüøèõ 
ïîäòåêîâ äåìïôåðíîé æèäêîñòè.

Ïðè íàëè÷èè ïîäòåêîâ îïðåäåëèòå ìåñòî ïðîòå÷êè. Îíî ìîæåò áûòü íà ó÷àñòêå ñîåäèíåíèÿ 
ñòàêàíà äåìïôåðà è åãî îñíîâàíèÿ, ëèáî â ìåñòå óñòàíîâêè öåíòðàëüíîé îñè äåìïôåðà.

Ïðè÷èíàìè ïðîòå÷êè íà ó÷àñòêå ñîåäèíåíèÿ ñòàêàíà äåìïôåðà è åãî îñíîâàíèÿ ìîãóò áûòü 
îñëàáëåíèå çàòÿæêè âèíòîâ êðåïëåíèÿ äåìïôåðà èëè èçíîñ óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà.

Äëÿ óñòðàíåíèÿ ïðîòå÷êè ïî ïðè÷èíå îñëàáëåíèÿ çàòÿæêè âèíòîâ - ïîäòÿíèòå âèíòû êðåïëåíèÿ 
äåìïôåðà, èñïîëüçóÿ øåñòèãðàííûé êëþ÷ ðàçìåðîì 4 ìì.

Íà ðèñóíêå 12.3.1 ïîêàçàí ïîðÿäîê çàìåíû óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà.

Ðèñóíîê 12.3.1 - Ïîðÿäîê çàìåíû óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà.
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Äëÿ çàìåíû óïëîòíèòåëüíîãî êîëüöà:

Îñëàáèâ âèíòû äåðæàòåëÿ äèñêà äåìïôåðà, ñíèìèòå êðîíøòåéí;

Îòêðóòèòå 6 âèíòîâ êðåïëåíèÿ ñòàêàíà  äåìïôåðà;

Ñíèìèòå ñòàêàí äåìïôåðà, ïðè ïîìîùè âåòîøè óäàëèòå ñèëèêîíîâîå ìàñëî, íå äîïóñêàÿ 
ðàñòåêàíèÿ ïî ìåõàíèçìó;

Ïîìåíÿéòå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî;

Ñîáåðèòå äåìïôåð â îáðàòíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. 

Ïðè÷èíîé ïðîòå÷åê äåìïôåðíîé æèäêîñòè â ìåñòå óñòàíîâêè öåíòðàëüíîé îñè äåìïôåðà, êàê 
ïðàâèëî, ÿâëÿåòñÿ èçíîñ ñàëüíèêà.

Íà ðèñóíêå 12.3.2 ïîêàçàí ïîðÿäîê çàìåíû ñàëüíèêà.

Ðèñóíîê 12.3.2 - Ïîðÿäîê çàìåíû ñàëüíèêà
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Äëÿ óñòðàíåíèÿ ïðîòå÷åê ïðîäåëàéòå ñëåäóþùèå îïåðàöèè:

Äëÿ äîëèâêè äåìïôåðíîé æèäêîñòè èñïîëüçóéòå ñëåäóþùèé ïîðÿäîê îïåðàöèé:

Îñëàáèòü âèíòû äåðæàòåëÿ äèñêà äåìïôåðà, ñíÿòü äåðæàòåëü;

Âûêðóòèòü øåñòü âèíòîâ êðåïëåíèÿ ñòàêàíà äåìïôåðà;

Ñíÿòü ñòàêàí äåìïôåðà, ïðè ïîìîùè âåòîøè âûòåðåòü ñèëèêîíîâîå ìàñëî, íå äîïóñêàÿ 
ðàñòåêàíèÿ ïî ìåõàíèçìó; 

Ëåãêèì ïîñòóêèâàíèåì ìîëîòêà ïî îñè, ðàñïðåññóéòå ïîäøèïíèê íà îñè äèñêà äåìïôåðà, 
÷òîáû ïîëó÷èòü äîñòóï ê ñàëüíèêó;

Çàìåíèòå ñàëüíèê;

Ñîáåðèòå äåìïôåð â îáðàòíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. 

Ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîèçâåäèòå äîëèâêó äåìïôåðíîé æèäêîñòè, êàê ýòî ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 
12.3.3.

Ðèñóíîê 12.3.3 - Äîëèâêà äåìïôåðíîé æèäêîñòè.

Îòêðóòèòå âèíòû êëàïàíîâ äåìïôåðà;

Çàêðóòèòå â îäèí èç êëàïàíîâ øïðèö-íàãíåòàòåëü;
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Øïðèö-íàãíåòàòåëü íå âõîäèò â ñòàíäàðòíûé êîìïëåêò ïîñòàâëÿåìûõ òóðíèêåòîâ è 
çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî.

Çàêà÷àéòå äåìïôåðíóþ æèäêîñòü. Äåëàéòå ýòî äî òåõ ïîð, ïîêà ÷åðåç äðóãîé êëàïàí íå 
âûéäåò âåñü âîçäóõ è íåìíîãî çàêà÷èâàåìîé æèäêîñòè;

Îòñîåäèíèòå øïðèö è çàêðóòèòå âèíòû êëàïàíîâ;

Î÷èñòèòå âíóòðåííèé ìåõàíèçì îò âñåõ çàãðÿçíåíèé.

12.4 Ðåãóëèðîâêà íàòÿæåíèÿ ïðóæèíû äîâîä÷èêà

Ïðîâåðüòå ðàáîòó ñèñòåìû äîâîðîòà òóðíèêåòà. Ìåõàíèçì äîëæåí îáåñïå÷èâàòü ïëàâíûé
àâòîìàòè÷åñêèé äîâîðîò ïðåãðàæäàþùèõ ïëàíîê, âîçâðàùàÿ èõ â èñõîäíîå ïîëîæåíèå ïîñëå
êàæäîãî ïðîõîäà ÷åðåç òóðíèêåò.

Êàê ïðàâèëî, ïðè÷èíîé óõóäøåíèÿ ðàáîòû ñèñòåìû äîâîðîòà òóðíèêåòà «TTM-02» ÿâëÿåòñÿ
îñëàáëåíèå íàòÿæåíèÿ ïðóæèíû äîâîä÷èêà.

Ïîðÿäîê ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ ïðóæèíû äîâîä÷èêà ïðåäñòàâëåí íà ðèñóíêå 12.4.1.

Ðèñóíîê 12.4.1 - Ðåãóëèðîâêà íàòÿæåíèÿ ïðóæèíû äîâîä÷èêà
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Äëÿ ðåãóëèðîâêè ïðóæèíû ïîíàäîáèòñÿ îòâåðòêà ñ ðó÷êîé èëè ëþáîé ïîõîæèé èíñòðóìåíò. 

Âñòàâüòå îòâåðòêó ìåæäó ïðóæèíîé è ðåãóëÿòîðîì íàòÿæåíèÿ è íàäàâèòå íà ðó÷êó, 
íàòÿãèâàÿ ïðóæèíó;

Ñâîáîäíîé ðóêîé ïîäêðóòèòå ðåãóëèðîâî÷íóþ ãàéêó äî íóæíîé ñòåïåíè íàòÿæåíèÿ.

Äëÿ îñëàáëåíèÿ íàòÿæåíèÿ ïðóæèíû ïðîäåëàéòå àíàëîãè÷íûå îïåðàöèè, ïîâîðà÷èâàÿ 
ðåãóëèðîâî÷íóþ ãàéêó â ïðîòèâîïîëîæíîì íàïðàâëåíèè.

12.5 Ñìàçêà ïîäâèæíûõ ÷àñòåé ìåõàíèçìà òóðíèêåòà

Â ñëó÷àå ïîÿâëåíèÿ êàêèõ-ëèáî íåõàðàêòåðíûõ çâóêîâ ïðè ðàáîòå òóðíèêåòà, îñóùåñòâèòå 
ñìàçêó ïîäâèæíûõ ÷àñòåé åãî ìåõàíèçìà.

Ðàñïîëîæåíèå ïîäâèæíûõ ÷àñòåé ìåõàíèçìà è ìåñòà ñìàçêè ïîêàçàíû íà ðèñóíêå 12.5.1.

Ðèñóíîê 12.5.1 - Ìåñòà ñìàçêè ïîäâèæíûõ ÷àñòåé
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Äëÿ ñìàçêè ïîäâèæíûõ ÷àñòåé èñïîëüçóéòå ìàøèííîå ìàñëî èëè ñèëèêîíîâóþ ñìàçêó.

Ñìàæüòå ïðóæèíó äîâîä÷èêà òóðíèêåòà;

Ñìàæüòå îñü ðîëèêà äîâîä÷èêà òóðíèêåòà;

Óäàëèòå èçëèøêè ñìàçêè.

12.6 Ñáîðêà è ïðîâåðêà ðàáîòîñïîñîáíîñòè òóðíèêåòà

Îïåðàöèè ñáîðêè òóðíèêåòà ïðîèçâîäÿòñÿ â îáðàòíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè îïåðàöèÿì åå 
ðàçáîðêè, îïèñàííûì âûøå.

Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàáîò ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ:

Âûïîëíèòå ñáîðêó òóðíèêåòà;

Âêëþ÷èòå ïèòàíèå è ïðîâåäèòå ïðîâåðêó ðàáîòîñïîñîáíîñòè, ñîâåðøèâ íåñêîëüêî 
òåñòîâûõ ïðîõîäîâ;

Ïðè îòñóòñòâèè ïîñòîðîííåãî øóìà è êàêèõ-ëèáî íàðóøåíèé ðåæèìîâ ðàáîòû òóðíèêåò 
ãîòîâ ê ýêñïëóàòàöèè.

Â ñëó÷àå îáíàðóæåíèÿ âî âðåìÿ ÒÎ êàêèõ-ëèáî äåôåêòîâ, ðåêîìåíäóåòñÿ îáðàòèòüñÿ â 
ñåðâèñíóþ ñëóæáó çà êîíñóëüòàöèåé.

Âîçìîæíûå íåèñïðàâíîñòè, óñòðàíåíèå êîòîðûõ ìîæåò áûòü ïðîèçâåäåíî ñîáñòâåííûìè 
ñèëàìè ïîëüçîâàòåëÿ, ïðèâåäåíû â òàáëèöå â Ïðèëîæåíèè 3 ê íàñòîÿùåìó Ðóêîâîäñòâó.

Îñòàëüíûå âîçìîæíûå íåèñïðàâíîñòè óñòðàíÿþòñÿ ñåðâèñíûìè ñëóæáàìè ïðåäïðèÿòèÿ-
èçãîòîâèòåëÿ èëè ïàðòíåðîâ.

13  ÄÅÉÑÒÂÈß Â ÑËÓ×ÀÅ ÎÁÍÀÐÓÆÅÍÈß ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ

Â ñëó÷àå îáíàðóæåíèÿ çàâîäñêîãî áðàêà èëè êàêèõ-ëèáî íåèñïðàâíîñòåé, âîçíèêøèõ ïî âèíå 
Èçãîòîâèòåëÿ è ïðîèçîøåäøèõ âî âðåìÿ ïðèåìêè, óñòàíîâêè èëè ýêñïëóàòàöèè òóðíèêåòà, 
íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ:
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Çàïîëíèòü ýëåêòðîííóþ ôîðìó ðåêëàìàöèè íà ñàéòå www.zubrix.by è 

ïðîèíôîðìèðîâàòü î ïîëîìêå èëè íåèñïðàâíîñòè ñåðâèñíóþ ñëóæáó ZubriX ïî òåëåôîíó;

Ïðîâåðèòü íàëè÷èå äåéñòâóþùåãî ãàðàíòèéíîãî òàëîíà íà ðåêëàìàöèîííûé òóðíèêåò;

Îòñóòñòâèå äåéñòâóþùåãî, êîððåêòíî çàïîëíåííîãî, ãàðàíòèéíîãî òàëîíà ëèøàåò 
ïîëüçîâàòåëÿ ïðàâà íà áåñïëàòíûé ãàðàíòèéíûé ðåìîíò!

Ïðè íåîáõîäèìîñòè, ïî çàïðîñó ñåðâèñíîé ñëóæáû, ïðåäîñòàâèòü íîìåð ãàðàíòèéíîãî
òàëîíà è äîïîëíèòåëüíóþ èíôîðìàöèþ ïî íåèñïðàâíîìó èçäåëèþ. Ñïåöèàëèñòû

ñåðâèñíîé ñëóæáû ZubriX îïðåäåëÿò, âîçìîæíî, ëè ðåøèòü âîçíèêøóþ ïðîáëåìó
óäàëåííî;

Åñëè ïîñëå îáðàùåíèÿ â ñåðâèñíóþ ñëóæáó ïðîáëåìà íå ðåøåíà óäàëåííî, â çàâèñèìîñòè
îò ðåãèîíà íàõîæäåíèÿ, ïîëüçîâàòåëþ íåîáõîäèìî îáðàòèòüñÿ â áëèæàéøèé

àêêðåäèòîâàííûé ñåðâèñíûé öåíòð ZubriX èëè ïðîèçâåñòè îòïðàâêó íåèñïðàâíîãî
èçäåëèÿ èëè åãî ÷àñòè íåïîñðåäñòâåííî â ñëóæáó ñåðâèñà êîìïàíèè äëÿ ïðîâåäåíèÿ
äèàãíîñòèêè íåèñïðàâíîñòè.

Ïðè îòïðàâêå íåèñïðàâíîãî èçäåëèÿ èëè åãî ÷àñòè â ñåðâèñíóþ ñëóæáó ZubriX íåîáõîäèìî
ïðèëîæèòü îðèãèíàë ãàðàíòèéíîãî òàëîíà íà ýòî èçäåëèå!

Íà îñíîâàíèè ðåçóëüòàòîâ äèàãíîñòèêè, àêêðåäèòîâàííûì ñåðâèñíûì öåíòðîì èëè ñåðâèñíîé

ñëóæáîé ZubriX áóäåò ïðîèçâåäåíà áåñïëàòíàÿ ãàðàíòèéíàÿ çàìåíà èëè ðåìîíò
íåèñïðàâíîãî óçëà èçäåëèÿ èëè ïðåäîñòàâëåí ìîòèâèðîâàííûé ïèñüìåííûé îòêàç.

Óñëîâèÿ ãàðàíòèè íà ïðîäóêöèþ ZubriX ïîäðîáíî èçëîæåíû â Ïðèëîæåíèè 3 ê íàñòîÿùåìó
Ðóêîâîäñòâó.
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Ïðèëîæåíèå 1. Òàáëèöà ïåðèîäè÷íîñòè ïëàíîâîãî òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ

� Òåõíîëîãè÷åñêèå 
îïåðàöèè

ÒÎ 
�1

ÒÎ 
�2

Èñïîëüçóåìîå 
îáîðóäîâàíèå è ìàòåðèàëû

Ïðèìå÷àíèÿ

1 Êîíòðîëü ñîñòîÿíèÿ + + Æóðíàë ïðèåìà è ñäà÷è 
äåæóðñòâà

Ñîñòîÿíèå, âíåøíèé âèä, 
ðàáîòîñïîñîáíîñòü. Âñå 
ñèãíàëû, ïîëó÷åííûå âî âðåìÿ 
äåæóðñòâà, îòîáðàæàþòñÿ â 
æóðíàëå ïðèåìà è ñäà÷è 
äåæóðñòâ

2

Ïðîâåðêà 
ïîäêëþ÷åíèÿ ê 
ïîæàðíîé 
ñèãíàëèçàöèè

+ + Æóðíàë ïðèåìà è ñäà÷è 
äåæóðñòâà

Òåñò âêëþ÷åíèÿ ïîæàðíîé 
ñèãíàëèçàöèè (ïðîâåðêà 
îòêðûòèÿ òóðíèêåòîâ)

3
Ïðîâåðêà íà 
ïðî÷íîñòü 
êðåïëåíèÿ ê ïîëó

+ Âîðîòîê (òîðöåâàÿ ãîëîâêà íà 
19)

Ïðè îáíàðóæåíèè íå 
çàêðåïëåííîãî æåñòêî 
îáîðóäîâàíèÿ ïîäòÿíóòü 
êðåïåæíûå øóðóïû, ïðè 
íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòü èõ

4

Âíåøíèé îñìîòð 
âíóòðåííåãî 
ìåõàíèçìà 
òóðíèêåòà

+ Îòâåðòêà, øåñòèãðàííûé 
êëþ÷

Ñíÿòü âåðõíþþ ïàíåëü ñ 
òóðíèêåòà, ïðîèçâåñòè 
âíåøíèé îñìîòð íà íàëè÷èå 
ïîäòåêîâ äåìïôåðíîé 
æèäêîñòè, ïðè íåîáõîäèìîñòè 
çàìåíèòü ñàëüíèê

5

Èçìåðåíèå 
ñîïðîòèâëåíèÿ 
çàùèòíîãî è 
ðàáî÷åãî 
çàçåìëåíèÿ

+ Îììåòð, êîìáèíèðîâàííûé 
ïðèáîð

Ïðîâåñòè èçìåðåíèå 
ñîïðîòèâëåíèÿ çàùèòíîãî 
è ðàáî÷åãî çàçåìëåíèÿ

6 Ïðîôèëàêòè÷åñêàÿ 
ñìàçêà ïðóæèíû

+ Ñìàçêà ñèëèêîíîâàÿ
Ñíÿòü âåðõíþþ êðûøêó 
òóðíèêåòà è ñìàçàòü ïðóæèíó

Â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ íåèñïðàâíîñòåé, ÒÎ ñëåäóåò ïðîâîäèòü ñðàçó ïîñëå èõ óñòðàíåíèÿ.
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Ïðèëîæåíèå 2. Òàáëèöà âîçìîæíûõ íåèñïðàâíîñòåé òóðíèêåòà, óñòðàíÿåìûõ ñèëàìè ïîëüçîâàòåëÿ 

Íåèñïðàâíîñòü Ïðè÷èíà Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ

Ïðè âêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 
íå ðàáîòàåò èíäèêàöèÿ íà ñòîéêå 
òóðíèêåòà

Íà «AT-002B» íå ïîäàåòñÿ 
íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ

Îòêëþ÷èòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ 
òóðíèêåòà îò ñåòè, ñíÿòü íèæíèé è 
öåíòðàëüíûé êîæóõè òóðíèêåòà. 
Ïðîâåðèòü öåëîñòíîñòü êàáåëÿ 
ïèòàíèÿ, ïðîâåðèòü íàäåæíîñòü 
êðåïëåíèÿ êàáåëÿ ïèòàíèÿ ê 
êëåììíîé êîëîäêå «AT-002B»

Ïðè âêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 
èíäèêàöèÿ òóðíèêåòà èìååò 
íåõàðàêòåðíûé äëÿ íåå öâåò

Áûñòðîå îòêëþ÷åíèå è ïîäà÷à 
ýëåêòðîïèòàíèÿ

Îòêëþ÷èòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ 
òóðíèêåòà îò ñåòè, ïîäîæäàòü îò 15 
äî 25 ñ, çàòåì âêëþ÷èòü èñòî÷íèê 
ïèòàíèÿ

Òóðíèêåò íå óïðàâëÿåòñÿ ñ îäíîãî èç 
óñòðîéñòâ óïðàâëåíèÿ

Íà «AT-002B» íå ïîäàåòñÿ ñèãíàë 
óïðàâëåíèÿ

Îòêëþ÷èòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ 
òóðíèêåòà îò ñåòè, ñíÿòü 
öåíòðàëüíûé êîæóõ. Ïðîâåðèòü 
öåëîñòíîñòü êàáåëÿ. Ïðîâåðèòü 
íàäåæíîñòü êðåïëåíèÿ êàáåëÿ

Ïðè äîâîðîòå ïëàíêè ïðîèñõîäèò 
óäàð, íåò ïëàâíîñòè çàêðûòèÿ

Ñëèøêîì ñèëüíî íàòÿíóòà ïðóæèíà
Îòêðûòü âåðõíþþ êðûøêó 
òóðíèêåòà. Îñëàáèòü ïðóæèíó

Ïðîòå÷êà äåìïôåðíîé æèäêîñòè
Çàìåíèòü ñàëüíèê è äîëèòü 
äåìïôåðíóþ æèäêîñòü

Êîðïóñ òóðíèêåòà íå óñòîé÷èâ
Íåíàäåæíî çàêðåïëåíû â ïîëó 
êðåïåæíûå áîëòû èëè çàêëàäíûå 
ýëåìåíòû

Òèï êðåïåæíûõ áîëòîâ èëè 
çàêëàäíûõ ýëåìåíòîâ íå 
ñîîòâåòñòâóåò ïðî÷íîñòè áåòîíà 
ïîëà. Çàìåíèòå êðåïåæíûå áîëòû 
è/èëè çàêëàäíûå ýëåìåíòû

Ëþôò ïðåãðàæäàþùèõ ïëàíîê 
òóðíèêåòà

Ïëàíêè ñëàáî çàòÿíóòû èëè íå 
çàêðó÷åí ôèêñèðóþùèé âèíò

Ïðîâåðèòü çàòÿæêó ïëàíêè, ïðè 
íåîáõîäèìîñòè ïîäòÿíóòü 
ôèêñèðóþùèé âèíò
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Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà

Ïðèëîæåíèå 3. Óñëîâèÿ ãàðàíòèè íà ïðîäóêöèþ ZubriX

Îáùåñòâî ñ îãðàíè÷åííîé îòâåòñòâåííîñòüþ «Профлинк» (äàëåå ïî òåêñòó Профлинк
èëè поставщик) ïóáëèêóåò óñëîâèÿ ãàðàíòèè íà ñâîþ ïðîäóêöèþ, ÿâëÿþùèåñÿ ïóáëè÷íîé 
îôåðòîé (ïðåäëîæåíèåì) â àäðåñ ôèçè÷åñêèõ è þðèäè÷åñêèõ ëèö.

Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà íà ïðîäóêöèþ ZubriX äåéñòâóþò â òå÷åíèå óñòàíîâëåííîãî
ãàðàíòèéíîãî ñðîêà èçäåëèÿ èëè åãî êîìïëåêòóþùèõ ÷àñòåé è ïîäðàçóìåâàþò  ãàðàíòèéíîå
îáñëóæèâàíèå èçäåëèÿ â ñëó÷àå îáíàðóæåíèÿ â íåì àïïàðàòíûõ äåôåêòîâ, ñâÿçàííûõ ñ
ìàòåðèàëàìè è ñáîðêîé.

Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ òîëüêî íà èçäåëèÿ ZubriX, ïðîäàííûå ÷åðåç

îôèöèàëüíûõ ïàðòíåðîâ ZubriX, è äåéñòâóþò òîëüêî â ñòðàíå ïåðâè÷íîé ïðîäàæè èçäåëèÿ.

Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà íå ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ íà ïîñòàâëÿåìîå ñ èçäåëèåì ïðîãðàììíîå
îáåñïå÷åíèå è ìîãóò íå ðàñïðîñòðàíÿòüñÿ íà íåêîòîðûå ÷àñòè èçäåëèÿ.

Ãàðàíòèéíîå îáñëóæèâàíèå îñóùåñòâëÿåòñÿ íåïîñðåäñòâåííî ó Èçãîòîâèòåëÿ èëè ÷åðåç

àâòîðèçîâàííûå ñåðâèñíûå öåíòðû ZubriX, ðàñïîëîæåííûå íà òåððèòîðèè ñòðàíû
ïðèîáðåòåíèÿ èçäåëèÿ.

Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà ðàñïðîñòðàíÿþòñÿ òîëüêî íà èçäåëèÿ, ïðåäîñòàâëåííûå

поставщику èëè â àâòîðèçîâàííûé ñåðâèñíûé öåíòð ZubriX âìåñòå ñ ïðàâèëüíî
çàïîëíåííûì ôèðìåííûì ãàðàíòèéíûì òàëîíîì.

Ïðè ïîêóïêå ïðîäóêöèè ZubriX âíèìàòåëüíî ïðîâåðÿéòå ãàðàíòèéíûé òàëîí íà
êîððåêòíîñòü çàïîëíåíèÿ ñî ñòîðîíû îðãàíèçàöèé ïðîäàâöà è óñòàíîâùèêà.

2854

ÒÓÐÍÈÊÅÒ «ТTM-02»



Â ðàìêàõ ãàðàíòèéíîãî îáñëóæèâàíèÿ ZubriX íà ñâîå óñìîòðåíèå ïðîèçâîäèò áåñïëàòíûé
ðåìîíò èçäåëèÿ, ëèáî åãî çàìåíó íà àíàëîãè÷íîå èëè ýêâèâàëåíòíîå ïî ôóíêöèÿì è
íàäåæíîñòè èçäåëèå.

ZubriX íå ãàðàíòèðóåò ñîâìåñòèìîñòü âñòðîåííîãî ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ ïðè
âçàèìîäåéñòâèè ñ àïïàðàòíûìè èëè ïðîãðàììíûìè ñðåäñòâàìè äðóãèõ ïðîèçâîäèòåëåé, åñëè
èíîå íå îãîâîðåíî â ïðèëàãàåìîé ê èçäåëèþ äîêóìåíòàöèè.

ZubriX íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà âîçìîæíûé âðåä, ïðÿìî èëè êîñâåííî íàíåñåííûé
ëþäÿì, äîìàøíèì æèâîòíûì èëè ëþáîìó èìóùåñòâó, åñëè ýòî ïðîèçîøëî â ðåçóëüòàòå
èñïîëüçîâàíèÿ èçäåëèÿ íå ïî íàçíà÷åíèþ, íåñîáëþäåíèÿ ïðàâèë è óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè èëè
õðàíåíèÿ èçäåëèÿ, óìûøëåííûõ èëè íåîñòîðîæíûõ äåéñòâèé ïîòðåáèòåëÿ èëè òðåòüèõ ëèö.

Îñíîâàíèåì äëÿ îòêàçà â ãàðàíòèéíîì îáñëóæèâàíèè ÿâëÿþòñÿ ñëåäóþùèå îáñòîÿòåëüñòâà: 

îòñóòñòâóåò ãàðàíòèéíûé òàëîí íà èçäåëèå;

ãàðàíòèéíûé òàëîí íå çàïîëíåí, çàïîëíåí íå ïîëíîñòüþ, çàïîëíåí íåðàçáîð÷èâî èëè 
ñîäåðæèò èñïðàâëåíèÿ;

ñåðèéíûé íîìåð èçäåëèÿ èëè åãî ñåðâèñíûé êîä èçìåíåí, íå ÷èòàåòñÿ èëè ÷èòàåòñÿ 
íåîäíîçíà÷íî;

èçäåëèå èñïîëüçîâàëîñü íå ïî íàçíà÷åíèþ èëè íå â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèåé ïî 
ýêñïëóàòàöèè;

èçäåëèå ïåðåñòàëî ðàáîòàòü â ðåçóëüòàòå çàãðóçêè â íåãî ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ, íå 
ðàñïðîñòðàíÿåìîãî ÷åðåç ñëóæáó ïîääåðæêè èëè âåá-ñàéò zubrix.by ;
óñòðîéñòâî ïîëó÷èëî ïîâðåæäåíèÿ èç-çà ïîäêëþ÷åíèÿ ê íåìó äåôåêòíîãî îáîðóäîâàíèÿ 
ñòîðîííèõ ôèðì;

èçäåëèå âûøëî èç ñòðîÿ ïî ïðè÷èíå ïðîíèêíîâåíèÿ â íåãî ïîñòîðîííèõ ïðåäìåòîâ, 
âåùåñòâ èëè æèäêîñòåé, íàñåêîìûõ, â ðåçóëüòàòå çàòîïëåíèÿ, ïîæàðà, íåïðàâèëüíîé 
âåíòèëÿöèè, èíûõ âíåøíèõ âîçäåéñòâèé è îáñòîÿòåëüñòâ íåïðåîäîëèìîé ñèëû;

èçäåëèå âñêðûâàëîñü, ïåðåäåëûâàëîñü èëè ðåìîíòèðîâàëîñü íå óïîëíîìî÷åííûìè íà òî 
ëèöàìè èëè ñåðâèñíûìè öåíòðàìè;

èçäåëèå ïîñòðàäàëî ïðè òðàíñïîðòèðîâêå.

Çà èñêëþ÷åíèåì ãàðàíòèé, óêàçàííûõ â ãàðàíòèéíîì òàëîíå, поставщик íå ïðåäîñòàâëÿåò
íèêàêèõ äðóãèõ ãàðàíòèé îòíîñèòåëüíî ñîâìåñòèìîñòè ïîêóïàåìîãî èçäåëèÿ ñ ïðîãðàììíûì
îáåñïå÷åíèåì èëè èçäåëèÿìè ïðîèçâîäñòâà äðóãèõ êîìïàíèé, èëè ãàðàíòèé ãîäíîñòè äëÿ
êîíêðåòíîé öåëè, íå ïðåäóñìîòðåííîé ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèåé íà ýòî èçäåëèå.
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Ñðîê ðåìîíòà îïðåäåëÿåòñÿ Èçãîòîâèòåëåì ïðè ñäà÷å îáîðóäîâàíèÿ â ðåìîíò.

Ðàñõîäû ïî òðàíñïîðòèðîâêå èçäåëèÿ ê ìåñòó ðåìîíòà è îáðàòíî íåñåò Ïîêóïàòåëü, åñëè
èíîå íå îãîâîðåíî â äîãîâîðå íà ïîñòàâêó èçäåëèÿ.

Â öåëÿõ ñîêðàùåíèÿ ñðîêîâ ðåìîíòà ðåêîìåíäóåòñÿ ñðàçó ïîñëå âîçíèêíîâåíèÿ

íåèñïðàâíîñòè çàïîëíèòü áëàíê ðåêëàìàöèè íà èíòåðíåò ñàéòå êîìïàíèè https://zubrix.by è
îòïðàâèòü åãî â ñåðâèñíóþ ñëóæáó êîìïàíèè. Èçãîòîâèòåëü îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî íå
ïðèíèìàòü â ðåìîíò èçäåëèÿ ó Ïîêóïàòåëåé, íå çàïîëíèâøèõ áëàíê ðåêëàìàöèè èçäåëèÿ.

Âûåçä è îáñëóæèâàíèå èçäåëèé íà ìåñòå óñòàíîâêè íå âõîäèò â ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà

êîìïàíèè ZubriX, è îñóùåñòâëÿåòñÿ çà îòäåëüíóþ ïëàòó.

Ãàðàíòèåé íå ïðåäóñìàòðèâàþòñÿ ïðåòåíçèè îòíîñèòåëüíî òåõíè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ èçäåëèé,
åñëè îíè ñîîòâåòñòâóþò óêàçàííûì èçãîòîâèòåëåì.

Íàøè òîâàðû îòíîñÿòñÿ ê òåõíè÷åñêè ñëîæíûì òîâàðàì, ïîýòîìó Èçãîòîâèòåëü íå ïðèíèìàåò
îáðàòíî èñïðàâíîå îáîðóäîâàíèå, åñëè îíî, ïî êàêèì-ëèáî ïðè÷èíàì, íå ïîäîøëî
Ïîêóïàòåëþ.

Åñëè â ðåçóëüòàòå ïðîâåäåííîé поставщиком èëè àêêðåäèòîâàííûì èì ñåðâèñíûì 

öåíòðîì ýêñïåðòèçû ðåêëàìàöèîííîãî èçäåëèÿ äåôåêòû â íåì íå îáíàðóæàòñÿ, òî 

Ïîêóïàòåëü äîëæåí áóäåò îïëàòèòü ðàñõîäû поставщика èëè ñåðâèñíîãî öåíòðà íà 
ýêñïåðòèçó.

Ãàðàíòèéíûé ðåìîíò

Óñòàíîâëåííûé äëÿ èçäåëèÿ èëè åãî ÷àñòè ñòàíäàðòíûé ãàðàíòèéíûé ñðîê óêàçàí â 
ïðèëàãàåìîì ê èçäåëèþ ãàðàíòèéíîì òàëîíå.

Ãàðàíòèéíûé ñðîê èñ÷èñëÿåòñÿ ñ äîêóìåíòàëüíî ïîäòâåðæäåííîé äàòû ïðèîáðåòåíèÿ èçäåëèÿ 
ïåðâûì êîíå÷íûì ïîêóïàòåëåì.

Íåçàâèñèìî îò äàòû ïðîäàæè èçäåëèÿ, åãî ñòàíäàðòíûé ãàðàíòèéíûé ñðîê íå ìîæåò ïðåâûøàòü 
ìàêñèìàëüíûé ñðîê ãàðàíòèè.

Ìàêñèìàëüíûé ñðîê ñòàíäàðòíîé ãàðàíòèè âêëþ÷àåò â ñåáÿ óñòàíîâëåííûé ãàðàíòèéíûé ñðîê 
èçäåëèÿ èëè åãî ÷àñòè, óâåëè÷åííûé íà 12 êàëåíäàðíûõ ìåñÿöåâ, è èñ÷èñëÿåòñÿ îò äàòû 
ïðîèçâîäñòâà èçäåëèÿ.

Äàòà ïðîèçâîäñòâà îïðåäåëÿåòñÿ ïî ñåðèéíîìó íîìåðó íà èíôîðìàöèîííîé òàáëè÷êå 
(ñìîòðåòü ïóíêò 10).

Ãàðàíòèéíûé ñðîê
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Ïðèëîæåíèå 4. Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèé

57

ÒÓÐÍÈÊÅÒ «ТTM-02»



2858

ÒÓÐÍÈÊÅÒ «ТTM-02»

https://carddex.ru/downloads/docs/archive/2025/09/25/RE-STL-Tumbovyy.pdf
https://carddex.ru/downloads/docs/archive/2025/09/25/RE-STL-Tumbovyy.pdf


ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÀß ÏÎÄÄÅÐÆÊÀ

ÒÓÐÍÈÊÅÒ «ТTM-02»

Ïî âîïðîñàì, ñâÿçàííûì ñ ðàáîòîé ñåðâèñíûõ öåíòðîâ êîìïàíèè, ïîæàëóéñòà, 
îáðàùàéòåñü â Äåïàðòàìåíò ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ ZubriX ïî òåëåôîíó 
+375 (29) 168-82-99

E-mail: info@zubrix.by
230001, Гродненская îáë., óë. Суворова 127, Òåë. : +375 (29) 168-82-99

www.zubrix.by


	Страница 1
	Страница 2
	Страница 3
	Страница 4
	1 НАЗНАЧЕНИЕ

	Страница 5
	2 УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИ
	3 ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Страница 6
	4 КРАТКОЕ ОПИСАНИЕ ТУРНИКЕТА

	Страница 7
	5 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Страница 8
	6 УСРОЙСТВО ТУРНИКЕТА

	Страница 9
	6.1 Корпус турникета
	6.1 Корпус турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета
	6.2 Механизм турникета

	Страница 10
	Страница 11
	6.3 Контроллер управления турникетом
	6.3 Контроллер управления турникетом

	Страница 12
	Страница 13
	6.4 Индикация турникета
	6.4 Индикация турникета
	6.4 Индикация турникета
	6.4 Индикация турникета
	6.4 Индикация турникета

	Страница 14
	6.5 Преграждающие планки
	6.5 Преграждающие планки

	Страница 15
	6.6 Пульт дистанционного управления
	6.6 Пульт дистанционного управления
	6.6 Пульт дистанционного управления
	6.6 Пульт дистанционного управления
	6.6 Пульт дистанционного управления
	6.6 Пульт дистанционного управления

	Страница 16
	Страница 17
	6.7 Модуль датчиков несанкционированного прохода
	6.7 Модуль датчиков несанкционированного прохода

	Страница 18
	Страница 19
	Страница 20
	Страница 21
	Страница 22
	Страница 23
	7 МОНТАЖ ТУРНИКЕТА
	7.1 Подготовительные работы перед монтажом
	7.1 Подготовительные работы перед монтажом

	Страница 24
	7.2 Подготовка турникета к монтажу
	7.2 Подготовка турникета к монтажу
	7.3 Рекомендации поорганизации зоны прохода
	7.3 Рекомендации поорганизации зоны прохода

	Страница 25
	Страница 26
	7.4 Последовательность работ по монтажу турникета
	7.4 Последовательность работ по монтажу турникета

	Страница 27
	Страница 28
	Страница 29
	7.5 Установка преграждающих планок
	7.5 Установка преграждающих планок

	Страница 30
	Страница 31
	8 ПОДКЛЮЧЕНИЕ ТУРНИКЕТА

	Страница 32
	8.1 Подключение ПДУ к турникету
	8.1 Подключение ПДУ к турникету

	Страница 33
	8.2 Подключение стороннего контролера СКУД к турникету
	8.2 Подключение стороннего контролера СКУД к турникету
	8.2 Подключение стороннего контролера СКУД к турникету
	8.2 Подключение стороннего контролера СКУД к турникету

	Страница 34
	Страница 35
	8.3 Подключение пожарной сигнализации к турникету
	8.3 Подключение пожарной сигнализации к турникету

	Страница 36
	8.4 Подключение электропитания к турникету
	8.4 Подключение электропитания к турникету
	8.4 Подключение электропитания к турникету
	8.4 Подключение электропитания к турникету
	8.4 Подключение электропитания к турникету
	8.4 Подключение электропитания к турникету

	Страница 37
	9 ЭКСПЛУАТАЦИЯ ТУРНИКЕТА
	9.1 Включение турникета
	9.1 Включение турникета

	Страница 38
	9.2 Управление турникетом с помощью ПДУ
	9.2 Управление турникетом с помощью ПДУ

	Страница 39
	9.3 Управление турникетом в составе СКУД
	9.3 Управление турникетом в составе СКУД

	Страница 40
	9.4 Действия лператора турникета в экстремальных ситуациях
	9.4 Действия лператора турникета в экстремальных ситуациях

	Страница 41
	10 МАРКИРОВКА И УПАКОВКА
	11 ХРАНЕНИЕ И ТРАНПОРТИРОВАНИЕ

	Страница 42
	12 СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ТУРНИКЕТА
	12.1 Частичная разборка турникета
	12.1 Частичная разборка турникета

	Страница 43
	Страница 44
	12.2 Проверка узлов механизма турникета
	12.2 Проверка узлов механизма турникета

	Страница 45
	Страница 46
	12.3 Устранение протечек демпферной жидкости
	12.3 Устранение протечек демпферной жидкости

	Страница 47
	Страница 48
	Страница 49
	12.4 Регулировка натяжения пружины доводчика
	12.4 Регулировка натяжения пружины доводчика

	Страница 50
	12.5 Смазка подвижных частей механизма  турникета
	12.5 Смазка подвижных частей механизма  турникета

	Страница 51
	12.6 Сборка и проверка работоспособности турникета
	12.6 Сборка и проверка работоспособности турникета
	12 ДЕЙСТВИЯ В СЛУЧАЕ ОБНАРУЖЕНИЯ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
	13 Действия в случае обнаружения неисправностей
	13 Действия в случае обнаружения неисправностей

	Страница 52
	Страница 53
	Приложение 1
	Приложение 1
	Приложение 1

	Страница 54
	Приложение 2
	Приложение 2

	Страница 55
	Приложение 3
	Приложение 3
	Приложение 3

	Страница 56
	Страница 57
	Страница 58
	Приложение 4
	Приложение 4

	Страница 59
	Приложение 5
	Приложение 5
	Приложение 5

	Страница 60



